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Instru ijOﬂSbOk (original instruksjonshok)

Vi graturerer med Kjopet av en varmekile-sveiseautomat fra GEOSTAR.

Du har bestemt deg for en farsteklasses varmekile-sveiseautomat som bestér av hayverdige materialer. Dette
apparatet er utviklet og produsert ifalge den nyeste sveiseteknologien. Hver GEOSTAR gjennomgér en streng
kvalitetskontroll for den forlater fabrikken i Sveits.

Les instruksjonshoken naye far oppstart,
0g oppbevar den for videre bruk.

Leister GEOSTAR G5/G7
Varmekile-sveiseautomat %‘%
Du finner mer informasjon om GEOSTAR og myL eister p& www.L eister.com [®] i

Bruk

e GEOSTAR G5/G7
Overlappssveising og konfeksjonering av folier og fuktsperrer.
Overlappsbredde maks. 150 mm.
¢ Formen pa semmen
Det produseres sveisessmmer iht. DVS* 2225 — del 1 og del 4, ASTM, TWI og @vrige nasjonale standarder.
Ved behov er ogsé andre dimensjoner mulige.
*DVS: Deutscher Verband fir Schweisstechnik (tysk sveiseteknisk forbund)

GEOSTAR G5 Materiale Materialtykkelse standardverdi
Kobber PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 0,8-3,0mm
Stal PVC-P 0,8-3,0mm
GEOSTAR G7 Materiale Materialtykkelse standardverdi
Kobber PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 1,0-3,0 mm
Stal PVC-P 1,0-3,0mm

@vrige materialer ved forespgrsel

Hvis du skal sveise materialer av PVC, ma du bruke en apparattype som er konstruert for dette og som
er ustyrt med stalkile.



A\

Advarsel
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Livsfare nar apparatet apnes, da dette gir fri tilgang til spenningsfarende kompo-
nenter og tilkoblinger. Trekk nettpluggen ut av stikkontakten fr du pner apparatet.

Brann- og eksplosjonsfare ved feil bruk av varmekileapparater, serlig i neerheten
av brennbare materialer og eksplosive gasser.

Fare for forbrenning! Varmekilen mé ikke bergres i varm tilstand.
Avkjgl apparatet.

Koble apparatet il en stikkontakt med jordledning. Ethvert brudd pé jordlednin-
gen innenfor eller utenfor apparatet er farlig!
Bruk utelukkende forlengelseskabel med jordledning!

Bevegelige deler ma ikke bergres. Fare for & hekte seg opp og bli trukket inn.

Forsiktig

OO

Arbeidsspenningen, som er angitt pa apparatet, ma stemme overens med
nettspenningen.
Sla av hovedbryteren hvis nettspenningen svikter.

Fl-bryteren er absolutt nedvendig for personbeskyttelse hvis apparatet brukes
pé byggeplasser.

Apparatet ma overvakes under drift. Varme kan n& brennbare materialer som
befinner seg utenfor sikt.

Apparatet skal kun brukes av utdannede fagfolk eller under oppsyn av disse.
Det er forbudt & la barn bruke apparatet.

Apparatet ma beskyttes mot fuktighet og veete.



Konformitet

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kégiswil/Sveits bekrefter at dette produktet, i den
utfgrelsen vi har satt i omlgp, oppfyller kravene i felgende EU-direktiver.

Direktiver: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Harmoniserte normer: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Kagiswil, 06.12.2017 “Btomo M@Q C/, B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Kassering

Elektrisk utstyr, tilbehgr og emballasje skal resirkuleres pa en miljgvennlig méte. Kun for EU-land:
Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!

Tekniske data
Apparattype GEOSTAR G5 GEOSTAR G5 GEOSTAR G7
* Spenning vV~ 120 200/220-240 220240
Effekt W 1800 2800 2800
Frekvens Hz 50/60 50/60 50/60
Temperatur, trinnlgs R 80—460 80—460 80—460
°F 176-788 176-788 176-788
Drivverk langsomt, trinnlgst m/min 0,8-6 0,8—6 0,8-7
ft./min 2,6-19,6 2,6—19,6 2,6-229
Drivverk raskt, trinnlgst m/min 15-12 1,5-12 15-12
ft./min 49-39,3 4,9-39,3 49-39,3
Fugekraft maks. N/lbs 1500/ 337 1500/ 337 1500/ 337
Stpyniva Lpa (dB) 60 60 60
Masse (L x B x H) mm 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269
Vekt (uten stremledning)  kg/Ibs 16,4/36,2 16,4/36,2 17,7/39
Samsvarsmerke C€ C€E C€
Beskyttelsesklasse | (@) D D
Apparat G5 G7
Varmekilens lengde mm 90 130
Varmekilens bredde mm 50 50
Sveisesgmmens bredde mm 2 x 11 2x15 2x15

Retten til tekniske endringer forbeholdes. @vrige versjoner ved foresparsel
* Tilkoblingsspenningen er ikke reversibel



Apparatbeskrivelse

1. Strgmledning 14. Kontaktsystem oppe

2. Hovedbryter 15. Kontaktsystem nede

3. Betjeningsenhet 16. Qvre driv-/pressrulle

4. Spennarm 17. Nedre driv-/pressrulle

5. Varmekile 18. Lederull foran

6. Slepestang 19. Justeringsskrue kontaktsystem nede
7. Spennspak 20. Laseskrue kontaktsystem nede

8. Justeringsring fugekraft 21. Léseskrue varmekile

9. Sikringsbolt fugekraft 22. Dreiesupport

10. Sperre pa spennspak
11. Handtak

12. Lederull bak

13. Varmekilestgpsel

Hovedbryter (2)

m Slar GEOSTARs varmekile-sveiseautomat pa og av

Betjeningsenhet (3) > Dreies til venstre eller hayre for & stille
«e-Drive» @ inn ulike menyer eller verdier.

@ «g-Drive» brukes som navigater. Q Trykk for & bekrefte eller
Den har to funksjoner: & aktivere.



Betjeningsenhet
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Handtakene pa apparatet og baerehand-
takene pa transportboksen skal ikke

brukes til transport med kran.

Det ma brukes et egnet transportmid-
del til & transportere maskinen.

27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

Tast «Opp»

Tast «Ned»

Tast Varmeapparat «pa/av»
Tast Drift «<pa/av»
Status-LED

«g-Drive»

Funksjonsvisning
Arbeidsvisning
Statusvisning «Omréde 1»
Statusvisning «Omréde 2»

Varmekilen (5) ma vere av-
Kjolt ved transporten.

Brennbare materialer ma ikke
oppbevares i transportkassen



Status-LED-visningen «Varme»

LED-en til tasten varme «pé/av» (29) viser varmetilstanden.

LED-status (31) . P
Varme pi/av (29) Tilstand Arsak
LED av Varmen er slatt av.

LED blinker grant

Varmen er slatt pa. Temperaturen er

utenfor toleranseomradet.

LED lyser kontinuerlig grent

Varmen er slatt pa. Temperaturen er

innenfor toleranseomradet.

Dersom det dukker opp en varselmelding i statusvisningen for omrade 2 (36) eller en feilmelding i arbeids-
visningen (34) mens varmen er pa, vil disse vises som falger:

LED blinker redt

Varselmelding for varmen

Se advarsel og feilmelding.

LED lyser kontinuerlig rgdt

Feilmelding for varmen

Se advarsel og feilmelding.

Status-LED-visning «Drivverk»

LED-en til «pa/av»-tasten for drivverket (30) viser drivverkets tilstand nar det gar som forventet.

LED-status (31) ) .
LED av Drivverket er slatt av.

LED lyser kontinuerlig grgnt

Drivverket er slatt pa.

Dersom det dukker opp en varselmelding i statusvisningen for omrade 2 (36) eller en feilmelding i arbeids-
visningen (34) mens drivverket er i drift, vil disse vises som falger:

LED blinker redt

Strembegrensning for drivverket er aktivert.

Se advarsel og feilmelding.

LED lyser kontinuerlig rgdt

Det er en feil pa drivverket.

Se advarsel og feilmelding.

Beskrivelse av betjeningsenheten

Aktuelt valg Aktuelt valg Aktuelt valg
Tastaturmodus Arbeidsvisning Funksjonsvisning | Oppsettmeny
@ ‘ @ Opp (27) Endrer posisjonen Slk|ﬁerlfrallfun.k i Endrer posisjonen
Ned(28) . TR SJOﬂSVlSﬂlngtl' )
i arbeidsvisningen. P i oppsettmenyen.
arbeidsvisning.
o Varme Slar varmen Slar varmen Ingen funksion
= pa/av (29) pa/av pé/av 9 )
(I)Q Drivverk Slar drivverket Slar drivverket Ingen funksion
p&/av(30) | pi/av pé/ay g )




Beskrivelse av betjeningsenheten

Den innstilte verdien

QP Trykk_pé overtas direke og uval- 1\‘ﬁ‘rl1litsjon Valg av merket posisjon
«e-Drive» (32) | get hopper rett tilbake til '
) A utfares.
funksjonsvisningen.
Innstilling av gnsket . . e Endrer posisjonen i opp-
/@ Drei in nominell verdi i trinn S’r(])?]ninf%r?lllsp(?r?sl_— settmenyen
«e-Drive» (32) | p& 5 °Celler insningen ) e Stiller inn verdien til den
0,1 m/min ' valgte posisjonen

Beskrivelse av displayet

Statusvisning «Omrade 1» (35)

Navn pa Valgt profil. Ved profilnavn med mer enn 6 tegn vises ferst de fgrste 6 tegnene og
lagrede verdier til slutt de resterende tegnene.
230V Aktuell nettspenning som ligger an pé nettspenningen.

Statusvisning «Omrade 2» (36)

c Advarsel finnes

(se kap. Advarsler og feilmeldinger)

Funksjons- og arbeidsvisning

l’i Underspenning

n l Oppvarming
(kun ved aktivert oppvarming)

5 Overspenning

Tastesperre
(kun ved aktiv tastesperre)

e | funksjons- og arbeidsvisningen er det alltid det markerte feltet eller symbolet som definerer det aktuelle valget.

Funksjonsvisning (33)

Betydning Betydning

Velg brukerdefinerte og forhandsdefi-
nerte profiler

Servicemeny
(kun tilgjengelig med passord)

Innstillinger Lagre

Tilbake til arbeidsvisning

(forlater menyen direkte) Slett valgt posisjon

Ett niva tilbake Behandle valgt posisjon

BEE N

Nullstill innstillinger eller timeteller

FEIEROEE :
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Funksjons- og arbeidsvisning

Arbeidsvisning (34)

Betydning

(2]

<
BS
(=2
=3

Hastighet drivverk [m/min/ft./min]

Hastighet drivverk sperret [m/min/ft./min]

Temperatur pa varmekile [°C/°F]

Fugekraft [N/Ibf]

Informasjonsvindu

Apparat i beredskapsmodus. Varmen slar seg av nér telleren er ferdig.

Det er en feil pd apparatet. | tillegg vises en feilkode
(apparatet kan ikke brukes lenger). Kontakt et autorisert servicested.
Se kapitlet "Advarsler og feilmeldinger"

Advarsel:
Se kapitlet "Advarsler og feilmeldinger"

Pil opp og fremdriftsindikatoren viser at den nominelle verdien

(markering pé fremdriftsindikatoren) ikke er nddd enna (for kald). Den blinkende
verdien er den faktiske verdien. Verdien ved siden av fremdriftsindikatoren er den

innstilte nominelle verdien.

Pil ned og fremdriftsindikatoren viser at den nominelle verdien (markering pa
fremdriftsindikatoren) ikke er nadd enn (for varm). Den blinkende verdien er
den faktiske verdien. Verdien ved siden av fremdriftsindikatoren er den innstilte

nominelle verdien.

Hvis "Set Values" (innstilte verdier) er aktivert, vises den faktiske temperaturen

(stor) og den nominelle verdien (liten). Fabrikkinnstilling.

Hvis "Set Values" (innstilte verdier) er deaktivert, vises kun de faktiske verdiene

(store). Ellers vises kun de nominelle verdiene (store).




Oversikt over arbeidsvisningen

Oppstartsvisning

Visning ved oppstart med
programvarefrigivelse  og
apparattype.

wleister.com

Automatic Welder

GEOSTAR G7
Leister Technologiss AG
Switzerland

Softuare Release 1.60

Oppskriftsvalg

Velg en oppskrift som du
har definert. Valg av oppp-
skrift er beskrevet i detalj
i kapitlet "Select Recipe"
(velg profil).

Z3au
Load Recipes

o

Vedlikeholdsservice
Hvis vedlikeholdsintervallet
for drivmotoren er nadd,
vises "Maintenance Servi-
cing" (vedlikeholdsservice)
etter  oppstartsvisningen.
Visningen forsvinner auto-
matisk etter 10 sek eller
den kan bekreftes ved
a trykke pé& "e-Drive".
Pl Det er sveert viktig at
apparatet bringes til ser-
vicestedet.

23U
—_—

¥

Maintenance
Servicing

o

Startvisning

Alle nominelle og faktiske
verdier vises i startvisnin-
gen. Varmen er ikke slatt
pad ennd. Alle nominelle
verdier kan stilles inn.

2zal

0.0
% 25 g

Y
Bl

Innstilling

| grunninnstillingen  kan
du, via menyen "Setup"
(innstilling), lagre oppskrif-
ter og ga til beredskaps-
funksjonen og drivverkets
utvekslingsforhold. G& il
"Advanced Mode" (avan-
serte innstillinger) for & f&
tilgang til en rekke andre
innstillingsmuligheter.

236
Selup

Save Profile H

Standby »

Gear Ratio Drive Fast

advanced Mode [T

0

Z3E

Selup
Save Profile 4
Standby »
Gear Ratio Drive Fast
Advanced Mode (| il
Show Duty Info
>

”

Oppstartsvisningen
sveising

Visning under
oppvarmingen.

2380 ]

0.0°%

* 160°C

T 380

= O
B

Definere frie oppskrifter
Lagring av brukerdefinert
oppskrift er beskrevet |
kapitlet "Save Recipes"
(lagre oppskrifter).

Z3al)

Save Recipes

User-defined

N
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Oversikt over arbeidsvisningen

Beredskap

Beredskapsmodus er ak-
tivert. Dersom motoren er
slatt av, varmen slatt pa og
det ikke er trykket p& noen
tast i lppet av tiden definert
i "Beredskapsintervall”,
skifter apparatet automa-
tisk til beredskapsmodus.
Hvis du ikke trykker pa
"e-Drive" @ i lopet av de
neste 180 sekundene, slar
varmen seg automatisk av.
Deretter vises "Standby”
(beredskap) pa skjermen.
Ved & trykke pa "e-Drive"
<, skifter apparatet til ar-
beidsmodus.

Beredskapsmodus er de-
aktivert i fabrikkinnstillin-
gene.

238U
Standby

Standby Interval 10 min

Bl

2300 ]

O,

Standby
180s

&l

238

Standby

Show Duty Info (vis
driftsinformasjon)

Hours Drive
(timer, drivverk):
Aktuell gangtid for
drivverket

Hours Heating (timer,
varme): Aktuell gang-
tid for varmen

Hours Machine
(timer, maskin):
Aktuell gangtid for
maskinen

Day Distance (dagens
distanse):Aktuell tilba-
kelagt

distanse (kan stilles
tilbake)

Total Distance (samlet

distanse):Samlet tilba-
kelagt distanse

238l
Duty Info

Hours Drive 1hy

Hours Heating 3h
Hours Machine 16h
Day Distance 26m
Total Distance 245m

S

Gear Ratio Drive (drivver-
kets utvekslingsforhold)
Verdien (sakte/rask) méa
stemme overens med
kiedehjulanordningen i
girkassen. Kapittel "Skifte
girtrinn"

238
—_—

Recipes »
Standby 4

AdvancedMode (1 )

Duty Info »
>

Show General Info (vis
generell informasjon)
Fastvare HIM:
Programvareversjonen til
skjermenheten
(kommunikasjonsmodul).

Fastvare maskin:
Programvarerevisjon

Production Info (produks-
jonsinformasjon):
Opplysninger om produk-
sjonstidspunkt og produk-
sjonsnummer

230U
General Info

Firmware HML

Firmware Machine V2,06

Production Year 2015
Production Month 3
Production Day 31
>

i

Visning av advarsler
Hvis det foreligger en ad-
varsel, signaliseres denne
i statusvisningen med
symbolet A | menyen
"Warnings" (advarsler) fin-
ner du mer ngyaktige opp-
lysninger om den aktuelle
advarselen.

238

—_—
Warnings

No Warning

ED




Oversikt over arbeidsvisningen

Machine Setup
(maskinoppsett)

Enhet:

Innstilling av brukt enhet
(metrisk/imperial)

Unit Speed (hastighetsenhet):
Innstiling av LCD-kontrast

Unit Heat (varmeenhet):
Innstiling av bakgrunnsbelysning
i displayet

Unit Force (kraftenhet):
Innstiling av bakgrunnsbelysning
for tastaturet

2zal

Machine Setup
Unit Speed metric
Unit Heat metric
Unit Force metric
LCD Contrast o
-

Bl

Set Values (innstilte
verdier)

Hvis "Set Values" (innstilte
verdier) er aktivert, vises
de faktiske verdiene som
store og de nominelle ver-
diene som sma.
Fabrikkinnstilling aktivert.

Z3E
———

Setup

A
Warnings

- -

Machine Setup
Application Mode [l 0)
o

Welding Data Record.
x

Set Yalues

Application Mode (appli-
kasjonsmodus)

Dersom "Application Mode"
(applikasjonsmodus) er akti-
vert, vises detaljerte opplys-
ninger om drivverkets kapa-
sitet og varmekapasiteten i
arbeidsvisningen (34).

- Drive = 4@% S8 mA
Heat :1@@X 27910

I Heat & 164 T
Mains & SEHz

238

Setup

ry
General Info

I

Warnings

v v v

Machine Setup
npplication Mode [T ()
et Yalues B0

Reset to defaults
(tilbakestilling til stan-
dardverdier)

Hvis menyen "Reset to
defaults" (tilbakestilling il
standardverdier) velges og
bekreftes ved & velge funk-
sjonen, slettes  samtlige
kundespesifikke  profiler.
Innstillinger som er blitt
endret via oppsettmenyen,
tilbakestilles il fabrikkinn-
stillingene.

2381

Setup

=
Warnings >

Machine Setup >

application Mode [ 0)
Set Yalues B0

@
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Veiledning til menyene

unaleister.con

Automatic Welder

GEOSTAR G7

Softuare Release

Leister Technologies AG
Switzetland

el

1.86

{

Z3al)

0.0% <
m 25C
[

Y

—_

Maintenance
Servicing

A

380

On

i

n

238U

0.0 &
4.0

160 °c

| | ) 380

e

0w

2

Standby »
Gear Ratio Drive Fast
Advanced Mode [l 0)

2360

—_—
Duty Info

Hours Heating 3h
Hours Machine 16h
Day Distance 26m
Total Distance 245m

g

Kun tilgjengelig i "Advanced Mode"
(avanserte innstillinger)

e, esel | 230 230, 230, |
Save Recipes Standby (General Info YWarning Machine Setup
p—— o Worning
Standby Interval 10 min Firmware Machine WZ2.06 Speed metric
Production Year 2015 Unit Heat metric
Production Month 3 Unit Force Tmetric
Production Day 31 LCD Contrast a
h.d >
Sl i 3l El Bl
E3eU, Ese T 2mU . Bmu .
Selup Setup Setup Setup Setup
Recipes »| | Recipes » Eeneral Info » Garninqs » Garninqs »
Standby }| | standby 3 Warnings »| | Machine Setup | | Machine Setup 3
Gear Ratio Drive Fast Machine Setup »| |application Mode (0| | Application Mode (T
D'uty Info » D_uty Info » _iet Yalues E gelding Data Record. »
0 L 0 0 0




Arbeidsomgivelser/sikkerhet

Apparatet skal kun brukes utendgrs eller i godt ventilerte rom. Pass pé at du ikke brenner material under sveisin-
gen. Les og falg dette materialsikkerhetsdatabladet fra produsenten.

For oppstart skal stramledning (1) og stgpsel, sa vel som forlengelseskabel, sjekkes for
A elektriske og mekaniske skader. Bruk utelukkende forlengelseskabel med jordledning.
Varmekile-sveiseautomaten skal aldri brukes i eksplosjonsfarlige eller lett antenneli-
ge omgivelser. Serg for & innta en stabil arbeidsstilling. Stremledningen (1) m& kunne
bevege seg fritt og ma ikke hindre verken brukeren eller tredjepart under arbeidet.

Plasser varmekile-sveiseautomaten pa et horisontalt, brannsikkert underlag, og serg for
en trygg avstand til brennbare materialer og eksplosive gasser!

Varmekile-sveiseautomaten kan plasseres i tre ulike stillinger ved arbeidspauser eller avkjgling. Spennspaken méa
veere sperret.

Forlengelseskabel
. . ) .

Xlee(:r:rr]ﬁlt(e?v forlengelseskabel ma du ta hensyn til det minste 230V~ tl 50m 3 x1,5mm2
* Forlengelseskabelen mé vaere godkjent for bruksstedet (f.eks. til 100m 3 x 2,5 mm?

utenders) og vaere merket i henhold til dette. 120V~ til 50m 3 x1,5mm?2
* Hvis det brukes et aggregat til energiforsyning, gjelder folgende tii 100m 3 x 2,5 mm?

for den nominelle ytelsen: 2 x den nominelle ytelsen for varme-
kile-sveiseautomaten og utrustet med Fl-bryter.

e Aggregatet skal vaere jordet.
Forberedelse til sveising

e Qverlappsbredde maks. 150 mm
* Fuktsperrene ma veere rene og terre mellom overlappingen og pa over- og undersiden.
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Innstilling av sveiseparametere

ADVARSEL!
Varmekilen er stilt inn pa 2 mm-membraner i fabrikkinnstillingene.
Varmekilen (5) ma vaere avkjolt néar den stilles inn.

Det oppstar klemfare under lukking av spennarmen (4).
Sl av GEOSTAR med hovedbryteren (2) og koble fra nettspenningen.

Fugekraft og kontaktsystem

A. Trykk pa sperren (10) pa spennspaken og sving spennarmen (7) oppover inntil sperren gér i 13s, samtidig
som du bruker den andre handen til & holde fast sveiseautomaten med handtaket (11). Lasne sikringsbolten
for fugekraft (9) ved & trekke den ut og dreie den 90°. Still inn spennarmen (4) pa maksimal &pning ved hjelp
av justeringsringen for fugekraft (8).

B. Islakk tilstand lasner du Iaseskruen for det nedre kontaktsystemet (20). Skru den nedre justeringsskruen
for kontaktsystemet (19) tilstrekkelig langt ut fra varmekilen (5) ved hjelp av en 4 mm unbrakongkkel.

NI ATy ) e
‘,“ N> A,

)




Innstilling av sveiseparametere

C. Legg teststrimmelen (nedre og gvre membraner) i det materialet som skal sveises mellom de gvre og nedre
driv-/pressrullene (16/17) og mellom @vre og nedre kontaktsystem (14/15) og varmekilen (5). Trykk pa
sperren (10) pa spennspaken og lukk spennarmen (4) ved hjelp av spennspaken (7), samtidig som du
bruker den andre hénden til & holde sveiseautomaten fast med handtaket (11). Drei pé justeringsringen for
fugekraft (8) inntil trykkrullene presser lett p& materialet som skal sveises.

D. Koble GEOSTAR til nettspenningen og sl& pa hovedbryteren (2). Trykk pa sperren (10) pa spennspaken og
sving spennspaken (7) oppover inntil sperren (10) gar i las, samtidig som du bruker den andre handen til &
holde sveiseautomaten fast med handtaket (11). Drei justeringsringen for fugekraft (8) i apen tilstand inntil
fugekraften pa betjeningsenheten (3) stemmer overens med den gnskede verdien nar spennarmen (4) er
spent og teststrimmelen er lagt inn.

3 11 10 7 8

ADVARSEL!
A Ved overskridelse av den maksimale fugekraften pa 1500 N kan det oppsta mekaniske skader.

&\ Bevegelige deler ma ikke bergres. Fare for & hekte seg opp og bli trukket inn.
A
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Innstilling av sveiseparametere

E. Slaavhovedbryteren (2) og koble GEOSTAR fra nettspenningen. Skru det nedre kontaktsystemet (15) i spent
tilstand med justeringsskruen (19) i retning av varmekilen (5), inntil den nederste teststrimmelen berarer
varmekilen (5). Deretter dreier du justeringsskruen for det nedre kontaktsystemet (19) en gang rundt i
retning av varmekilen (5), slik at det gvre kontaktsystemet (14) forspennes.

F. Justeringsskruen for det nedre kontaktsystemet (19) ma Idses ved hjelp av laseskruen for det nedre
kontaktsystemet (20).

G. Trykk pa sperren (10) pa spenn-
spaken og sving spennspaken (7)
oppover inntil sperren (10) gar i Ids,
samtidig som du bruker den andre
handen til & holde sveiseautomaten
fast med héndtaket (11). Fiern test-
strimmelen. Maskinen er klar til bruk.




Funksjonsbeskrivelse

Varmesystem:

o Temperaturen pa varmekilen kan stilles inn til mellom 80 °C og 460 °C og blir elektrisk regulert.
e Temperaturen kan stilles inn i trinn pa 5 °C.

Fugekraft

e Fugekraften kan stilles trinnlgst inn. Fugekraften overfgres via spennspaken (7) og spennarmen (4) til de gvre
o0g nedre driv-/pressrullene (16/17).

Snittperspektiv av en overlappssveising

Sveisebane =a-b

Tykkelse pa gvre og nedre fuktsperre
Tykkelse pa sveisesgm

Delsgm 1

Delsgm 2 b b g a1
Testkanal <

I T

Drivverk
e Drivverket er et dobbelt drivsystem, med trinnlgs innstilling og elektronisk regulering.
e Hastigheten kan stilles inn i trinn p& 0,1 m/min.

e Reguleringskretsen er utformet pa en slik mate at hver sveisehastighetslast som er blitt stilt inn, forblir konstant
hver for seg. Kraftoverfgringen pa de @vre og nedre driv-/pressrullene (16/17) skjer via et planetgir.

Innstilling av hastighet og temperatur for sveising

Dersom drivverket og varmekilen er slétt av, vises sveiseparameteren temperatur og hastighet som falger
i arbeidsvisningen (34):

e Markeren kan plasseres i den gnskede arbeidsvisningen (34) /@d piltastene «opp» (27) og «ned>» (28).
 Den nominelle verdien kan na stilles inn ved & dreie pa «e-Drive» @ Den innstilte verdien blir tatt i bruk umiddelbart.
e Det veksles til funksjonsvisning etter 5 sek eller ved a trykke pa «e-Drive» @

21 ———

2 — 34

32
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Innstilling av hastighet og temperatur under sveising

Dersom drivverket er slatt pa, vises sveiseparameteren temperatur og hastighet i arbeidsvisningen (34) som falger:
e Arbeidsvisningen hastighet (34) er sperret under sveisingen.
o Et kort trykk pd "e-Drive"@Trigir hastighetsinnstillingen. Hastigheten endres ved & dreie pa "e-Drive"@.

e Hastigheten sperres etter 5 sek eller ved & trykke pa "e-Drive" Pl

e Hastigheten kan ikke lenger endres.

e Markaren kan plasseres i arbeidsvisnigg\en varme med piltasten "ned" (28), og temperaturens nominelle verdi
kan endres ved & dreie pa "e-Drive" ¢g). Den innstilte verdien blir tatt i bruk umiddelbart.

Hastighet sperret Hastighet frigitt Hastighet sperret

2380 il 1 238U W 2380 [
= T =y . 2| n
4. } 4. L 4.0

\ 4

@]

Start av apparatet

e Om ngdvendig kan du montere de respektive driv-/pressrullene (16/17) og stille inn gnsket utvekslingsforhold
(se kapitlet "Veksle girtrinn").

Koble apparatet til arbeidsspenning. Arbeidsspenningen, som er angitt pa
apparatet, ma stemme overens med nettspenningen.

o Varmekilen er stilt inn pd 2 mm-membraner i fabrikkinnstillingene.

e Sl pa varmekile-sveiseautomaten med hovedbryteren (2).

o Still inn fugekraften og kontaktsystemet (se kapitlet "Innstilling av sveiseparametere”).

e Still inn sveiseparameterne (temperatur/hastighet)
(se kapitlet "Innstilling av hastighet og temperatur fgr sveising").

e Sl& p& varmen med tasten "varme "pé/av" m Tasten mé holdes inne i 1 sek. Etterpa lyder et akustisk
signal, og "Varme p&" vises kortvarig pa skjermen.



Sveising

ngene fra materialprodusenten og nasjonale standarder eller retningslinjer. Testsveisingene
skal kontrolleres.

f Far varmekile-sveiseautomaten tas i bruk, skal det utfares testsveisinger iht. sveiseanvisni-
e Varmekilens temperatur mé veere nadd.
e For varmekile-sveiseautomaten inn i overlappende plastlag.
e Sl4 pa drivverket med tasten "drift "pa/av" .

e L4s spennspaken (7) ved & trykke pa sperren (10) pa spennspaken, samtidig som du bruker den andre
handen til & holde sveiseautomaten fast med handtaket(11). Varmekilen blir automatisk plassert i riktig stilling.

o Veer ngye med & stadig kontrollere posisjon, rett stilling og sveiseparameter.

* Bruk handtaket (11) til & fare sveiseautomaten langs overlappingen. .

¢ Om ngdvendig kan du endre sveisehastigheten under drift ved & trykke kort p& og dreie "e-Drive" @ &@ (se
kapitlet "Innstilling av hastighet og temperatur under sveising”).

e Lgsne spenningen i spennarmen (4) ved & trykke pa sperren (10) pa spennspaken og betjene spennspaken
(7) 1 cm for enden pé sveisespmmen, samtidig som du bruker den andre handen til & holde sveiseautomaten fast
med handtaket (11). Varmekile-sveiseautomaten kan na tas av.

ADVARSEL!
@vre driv-/pressrulle (16) og nedre driv-/pressrulle (17) skal ikke rulle i kontakt med hver-
andre uten at det ligger sveisematerial imellom.

Utkobling av apparatet

e Sl& av drivmotoren ved & trykke kortvarig pa drivverkstasten , 0g sla av varmen med varmetas-
ten Varmetasten ma holdes inne i 1 sek. Etterpa lyder et akustisk signal, og "varme av" vises
kortvarig pa skjermen.

e Rengjer varmekilen for sveisemateriale som sitter fast med messingbgrsten som fulgte med leveransen.

La varmekilen (5) avkjgles etter at sveisearbeidet er ferdig.

Sld av varmekile-sveiseautomaten med hovedbryteren (2) og koble strgmledningen (1)

fra nettspenningen.

21



Visning av dagens distanse

Distansen som sveises blir registrert sa snart drivverket gar og arbeidsvisningen (34) viser en kraft p& mer enn
200 N. Dagens distanse kan sjekkes pa falgende méte:

Ikke i sveisemodus

* Bruk piltastene "opp" (27) og "ned" (28) for & sette markeren pa hastigheten i arbeidsvisningen (34).
o "g-Drive" -y ma holdes inne i 5 sek.

» N er det kun verdiene for dagens distanse og samlet distanse som vises i hastighetsvisningen.

o \ed 4 trykke kort p& "e-Drive" @ , kan du se hastigheten i arbeidsvisningen (34)en gang til.

e Q.

=
Trykk og hold inne i 5 sek

— @J
Trykk kort 1 x

Visning inkl. dagens
distanse

| sveisemodus

e Arbeidsvisningen hastighet (34) er sperret under sveisingen.

o Et kort trykk pa "e-Drive" Q_j frigir hastighetsinnstillingen.

* "g-Drive" émé holdes inne i 5 sek.

» N er det kun verdiene for dagens distanse og samlet distanse som vises i hastighetsvisningen.

o Et kort trykk pa "e-Drive" if vil vise hastigheten i arbeidsvisningen (34) en gang til, og arbeidsvisningen
hastighet (34) blir sperret.

Visning inkl. dagens
Hastighet sperret Hastighet frigitt distanse

IEN

Y




Slette dagens distanse

—
e | funksjonsvisningen (33) velger du menyen Innstillinger ved & dreie pa "e-Drive”@.

e "e-Drive" @ trykkes kort. .

e | menyen "Setup” @Qsett) velges "Duty Info" (driftsinformasjon) ved & dreie og trykke kort pa "e-Drive" @@g
e Drei pa "e-Drive" @ og velg "Day Distance" (dagens distanse). Trykk deretter kort pa "e-Drive" pI

e Symbolet for timeteller merkes og bekreftes ved & trykke pé "e-Drive" 4

e Dagens distanse er slettet. Py

o | funksjonsvisningen (33) dreier du pé "e-Drive” @ og velger symbolet "Tilbake til arbeidsvisning" .

B/, =M, B, ;M
0 0 m_ Selup Duty Info Duty Info

@ = min =
40 Standby » Hours Drive 1h Hours Drive ih
25 uC Gear Ratio Drive fast Hours Heating 3h Hours Heating 3h
380 Advanced Mode (| i) Hours Machine 17h Hours Machine 17h
o A | T CETTEEET ooveee o
0 N General Info 3 Total Distance 245m Total Distance 245 m

>

Tastesperre

Nar piltastene "opp" og "ned" (27/28) trykkes samtidig i minst to sekunder, aktiveres eller deaktiveres tastesperren.

Oppskriftsvalg

e GEOSTAR har ti oppskrifter som kan defineres av brukeren.

o Nar du velger symbolet i funksjonsvisningen (33) kommer du til menyen “Load Recipe" (last oppskr%tﬁ.
Du kan velge oppskrifter med piltastene"opp” og "ned" (27/28), og bekrefte dem ved & trykke pé "e-Drive"y,

e Hvis du endrer de nominelle verdiene for de brukerdefinerte oppskriftene mens apparatet er i drift, blir ikke disse
verdiene lagret.

¢ Hvis maskinen slds av/pa, er det de verdiene som er definert i oppskriften som vises pé nytt.

e Oppskriften som er valgt vises til venstre i statusvisningen "Omrade 1" (35).

e Hvis du vil bruke de sist innstilte verdiene néar du slar pa maskinen igjen, ma du velge oppskriften BASIC.

e Dersom du velger oppskriften "BASIC", vil ikke denne oppskriften vises i statusvisningen"Omrade 1” (35). |
stedet vises spenningen pa apparatet.

Oppskriftsnavn Spenningsvisning
35 | _f.C 35 —_— zaa

0.0% 0.0 %
% 25 °C % 25 C

0w 0w
B 2~
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Inntasting av navn og passord

| tastaturmodus kan du definere navn eller legge inn passord med maks. 12 tegn.

Tastatur Tegnutvalg (37) Symbolutvalg (38)

Opp (27 )
Ngg 228; Vertikalt tegnutvalg

"e-Drive" (32) ) .
" g-Drive "(32) | Horisontalt tegnutvalg Horisontalt symbolutvalg

Trykk pa Bekreft valgte tegn Bekreft valgte symboler

(2]
qp "e-Drive" (32)
)

2

Veksle mellom store og sma bokstaver

(1]
(3]

Flytt markerposisjonen i navnet

i

Legg til mellomrom

Slett ett enkelt tegn (tegnet til venstre for markaren)

£ ) I}

Veksle til funksjonsvisning (33) ved & velge dette symbolet

Definere oppskrifter

I menyen "Save Recipes” (lagre oppskrifter) kan nominelle verdiinnstillinger for parameterne temperatur og hastig-
het lagres under et navn du velger (se kapitlet "Inntasting av navn og passord”).



Definere oppskrifter

Opprette en ny oppskrift:

e | arbeidsvisningen (34) stiller du inn de nommelle verdiene du gnsker med "e- Drlve"@

e | funksjonsvisningen (33) bruker du "e-Drive" @ til & velge menyen Innstillinger . 0g trykker  pa
"e-Drive" @ for & bekrefte.

e | menyen "Setup (oppsett) dreier du pé "e-Drive" @ for & velge alternativet "Save Recipes" (lagre oppskrifter) og
bekrefter ved & trykke pa "e-Drive"

e Velg oppskriften "User-defined” (brukerdeﬂnert) med "e-Drive" @ og bekreft ved & trykke pa "e-Drive" @ be-
statigen.

e Med "e-Drive" @ velger du symbolet "Behandle valgt posisjon" i funksjonsvisningen (33). Bekreft ved
a trykke pé "e-Drive" é

e [ egg inn gnsket oppskriﬁnat\ﬁ (se kapitlet "Inntasting av navn og passord"), velg deretter symbolet ,og bekreft
ved & trykke pa "e-Drive"
e | funksjonsvisningen (33) velger du symbolet "Lagre" . ved & dreie pa "e-Drive" @ Bekreft med et trykk
pa "e-Drive” -y, Oppskriften er lagret.

IIIIIIIIIIII zzau 1 1 L L 1 1
Save Recipes Save Recipes ABC

User-defined

EEE
0
I 5 |

O b

& O B GO

Redigere en eksisterende oppskrift
| arbeidsvisningen (34) stiller du inn de nominelle verdiene du @nsker for temperatur og hastighet, ved hjelp av

""e-Drive" @
Py
e | funksjonsvisningen (33) bruker du "e-Drive" @ til & velge menyen Innstillinger 0g trykker  pa
"e-Drive" @ for & bekrefte. g
e | menyen "Setup" velg med "e-Drive" @ "Save Recipes" (lagre oppskrifter) og bekreft med & trykke pé "e-Dri-
Vell qp
e Velg den oppskriften du vil redigere og bekreft ved & trykke pa "e-Drive"

e | funksjonsvisningen (33) velger du symbolet "Behandle valgt posisjon" . og trykker pa "e-Drive" QP for
a bekrefte.

e Skriv inn gnsket oppskriftnavn (se kapitlet "Inntasting av navn og passord"). Deretter velger du symbole
med "e-Drive" @ og trykker pa "e-Drive" “y for & bekrefte.

e | funksjonsvisningen (33) bekrefter du det valgte symbolet "Lagre" ved & trykke pé "e-Drive" @ Opp-
skriften er lagret.

= S =

Save Recipes Save Recipes

ABC ABC

) 4.0
@ 25 o0 User-defined User-defined
380

= O
B W ool Ee@si
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Strembrudd

Varigheten pa strom- | Tilstanden pa apparatet etter strom-

Tilstanden pa apparatet for strambruddet bruddet brudd

Apparatet fortsetter uten gjenstarts-
< 5sek. beskyttelse med de samme innstillin-
gene som for strambruddet.

Drev og varme er innkoblet
(sveiseprosess).

Drev og varme er innkoblet > 5 sek Apparatet starter og i displayet vises
(sveiseprosess). ' startvisningen.

Apparatet befinner seg ikke i sveiseprosess. Apparatet starter, og i displayet vises
startvisningen.

Justere hgyden pa lgperullene

For demontering mé du forvisse deg om at varmekilen er avkjolt og apparatet slatt av med
hovedbryteren (2), samt at stramledningen er koblet fra nettspenningen.

Klaringen til underlaget kan gkes eller reduseres ved & justere lgperullene foran (18) og bak (12).

A. Lgsne og fiern sylinderskruene (39) med en
unbrakongkkel (ngkkelbredde 5 mm).

¥ —

B. Stillinn rulleholderne foran (40) og bak (41)
til ensket hayde.

40

C. Fest sylinderskruene (39) med en unbra-
kongkkel (ngkkelbredde 5 mm).

39

\
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Skifte girtrinn

Sakte girtrinn Raskt girtrinn

Med girtrinnet «raskt» (fast) har maskinen mindre fremdriftskraft (lavere dreiemoment).

For demontering ma du forvisse deg om at varmekilen er avkjolt og apparatet slatt av med
hovedbryteren (2), samt at stramledningen er koblet fra nettspenningen.

. Losne senkeskruene (42) med en un-
brakongkkel (ngkkelbredde 3 mm), og
fiern girkassen (43).

. Losne sylinderskruene (44) med en
unbrakongkkel (ngkkelbredde 4 mm), og
fiern dem sammen med skivene (45).
Trekk det lille kjedehjulet (46) og det
store kjedehjulet (47) sammen med
kjedet (48) av akslene.

. Snu det store kjedehjulet (47) og det
lille kjedehjulet (46) sammen med
kjedet (48) 180°, og skyv inn pa aks-
lene igjen. Monter sylinderskruene (44)
sammen med skivene (45), og stram til
med et moment p& 6 Nm.
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Skifte girtrinn

D. Monter girkassen (43) sammen med
senkeskruene (42).

E. Tilpasning av utvekslingsforhold
e | funksjonsvisningen (33) bruker du
"e-Drive" til & velge og bekrefte
innstiting [B @ &%
e Deretter velger og du "Gear Ratio Dri-
ve" (utvekslingsforhold) ved & dreie pé

) Vo
"e-Drive" og bekrefte ¢ & -4,

e Drei pd "e-Drive" @ for & velge "slow”
(sakte) eller “fast" (raskt) og bekreft ved
a trykke pa "e-Drive" C@ .

o | funksjonsvisningen (33) dreier du pé

N

"e-Drive" @ 0g velger symbolet "Til-
bake til arbeidsvisning" m

238 L L L L L

230,

0.0ﬁ
) 2

S Ow

Setup

Recipes
Standby
G

<
Advanced Mode

B




Skifte pressruller

A\

Det kan benyttes ulike driv-/pressruller, alt etter bruken.

Fer demontering ma du forvisse deg om at varmekilen er avkjolt og apparatet slatt av med
hovedbryteren (2), samt at stramledningen er koblet fra nettspenningen.

Demontere nedre driv-/
pressrulle (17):
Rekkefglge nr. 1 -4

Montere nedre driv-/
pressrulle (17):
Omvendt rekkefglge nr. 4 —1

1. Sylinderskrue
2. Skive

3. Pressrulle

4. Passkile

Demontere gvre driv-/
pressrulle (16):
Rekkefglge nr. 1 -8

Montere gvre driv-/
pressrulle (16):
Omvendt rekkefglge nr. 8 — 1

1. Senkeskrue

2. Sikkerhetsdeksel, dreiesupport
3. Pinneskruer

4. Aksel

5. Lésering

6. Pressrulle

7. Qvre drivaksel

8. Passkile

29
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Utskifting varmekile

For demontering ma du forvisse deg om at varmekilen er avkjolt og apparatet slatt av med
hovedbryteren (2), samt at stramledningen er koblet fra nettspenningen.

A. Dreiringen pa varmekilestgpselet (13) mot urviseren til anslaget.
Trekk varmekilestopselet (13) ut fra apparatet.

Losne laseskrue varmekile (21) med unbrakongkkelen (ngkkelbredde 5 mm).

C. Lasne sylinderskruene (50) med unbrakongkkelen (ngkkelbredde 5 mm).
Trekk varmekileenheten av bakover.

w

Kjer den nye varmekilen (5) inn i fgringen (51).
Stram laseskrue varmekile (21).
Stram sylinderskruene (50) til med 8,8 Nm.

Plugg varmekilestapselet (13) i kontakten (54) igjen. VIKTIG! Ta hensyn til den mekaniske beskyttelsen mot
invertert polaritet (bilde H). Trekk ringen p& varmekilestapselet (13) med urviseren til den gér i 13s.

ommpe




Advarsel og feilmeldinger

e Dersom det foreligger en advarsel, kan brukeren arbeide videre. Mer informasjon om advarselen finner du via

funksjonsvisningen (33) i menyen Innstillinger, under "Warnings" (advarsler).
e Opptrer det en advarsel under sveisingen, kan denne vises med piltasten "Opp" .
e Dersom det oppstar en feil, slar apparatet av varmen, og drivverket frigis ikke lenger.

e Dersom drivverket er blokkert, slar du av hovedbryteren (2) og kobler stramledningen (1) fra nettspenningen.

Kontakt Leisters servicested.

Type o Feilkode / . .
Melding Visning Advarselsmelding Feilbeskrivelse
@ _ || HeatCartridge Broken | En varmepatron er defekt
Warnings
No Warning Ambient Temperature | Omgivelsestemperaturen er for hay
Undervoltage Underspenning
Advarsel
Overvoltage Overspenning
E]@ Max. Force Exceeded | Maks. spennkraft overskredet
Drive Overcurrent Strambegrensning
230 A
) A Apparatet er overopphetet.
Feil Error No 00010001 000T.XXXX Avkjol apparatet.
_Iil_l_l_l_l_
, ’ Under- eller overspenning avnettspenningen.
Feil Error No.00020001 0002 XXXX Kontroller spenningskilden.
0004 .XXXX Feil pA maskinvaren
9 0008.XXXX Termoelement defekt
Feil*
Error No 00080002 0020.XXXX Varmepatronen er defekt
Lleisteroon 0200.XXXX Feil i kommunikasjon
0400.XXXX Feil pa drift

* Kontakt Leisters servicesenter

31



Tilbehor

o Det skal kun brukes tilbehgr fra Leister.

Oppleering

o |eister Technologies AG og deres autoriserte serviceverksteder tilbyr sveisekurs og oppleering. Informasjon pa
www. leister.com.

Vedlikehold

e Koble apparatet fra nettspenningen far vedlikeholdsarbeid.

& La varmekilen (5) avkjgles.

e Rengjgr varmekilen med messingberste.
* Rengjar drivrullene med stalbgrste.
e Kontroller stramledningen (1) og stepselet for elektriske og mekaniske skader.

Service og reparasjon

* Reparasjoner skal kun utfgres av autoriserte Leister-serviceverksteder. Disse garanterer fagmessig og pélitelig
reparasjon innen 24 timer og med originale reservedeler iht. koblingsskjemaer og reservedelslister.

e Dersom visningen «Maintenance servicing» vises pa varmekile-sveiseautomaten etter at
apparatet er slatt pa, mé varmekile-sveiseautomaten kontrolleres av et autorisert Leister | —————— s
servicested. Drivenheten har nddd 800 driftstimer. ?

e Viisningen forsvinner automatisk etter 10 sek eller den kan bekreftes ved & trykke
pa «e-Drive» @ Maintenance
Servicing

]

Garanti

e For dette apparatet gjelder de garanti- eller ansvarsytelsesrettigheter som innrgmmes fra vare direkte samar-
beidspartnere/selgere, fra kjgpstidspunkt. Ved krav pa garanti eller ansvarsytelse (dokumentert ved faktura eller
felgeseddel) blir produksjons- eller bearbeidingsfeil utbedret av samarbeidspartneren i form av en erstatningsle-
veranse eller reparasjon. Elektrisk varmekile er utelukket fra denne garantien.

o Ytterligere krav pa garanti- eller ansvarsytelser er utelukket innenfor rammene av gjeldende lovgivning.

e Skader som kan fares tilbake til naturlig slitasje, overbelastning eller ukyndig behandling er utelukket fra garantien.

e Det kan ikke fremlegges krav om garanti- eller ansvarsytelser for apparater som er bygget om eller endret av
kjgperen.



Bruksanvisning (oversattning av originalet) @

Vi gratulerar till kdpet av en svetsautomat GEOSTAR med varmekil.

Du har bestédmt dig for en forstklassig svetsautomat med varmekil, tillverkad av material i hog kvalitet. Denna
maskin ar utvecklad och tillverkad enligt nyaste svetsteknik. Varje GEOSTAR genomgaér en strang kvalitetskontroll
innan den lamnar fabriken i Schweiz.

Las bruksanvisningen noggrant innan enheten anvéands

och spara den for framtida bruk.
Leister GEOSTAR G5/G7 EE
Svetsautomat med varmekil {%
Du hittar mer information om GEOSTAR och myLeister p& www.Leister.com Bl 7t

Anvéandning

e GEOSTAR G5/G7
(Overlappssvetsning och prefabrikation av folier och tatskikt.
Overlappningsbredd max. 150 mm.
e Fogens profil
Det framstélls grundsvetsfogar enligt DVS* 2225 del 1 och del 4, ASTM, TWI och ytterligare nationella standarder.
Andra dimensioner & mdjliga allt efter behov.
*DVS: Deutscher Verband fir Schweisstechnik (Tysklands svetstekniska férening)

GEOSTAR G5 Material Materialets tjocklek riktvarde
Koppar PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 0,8-3,0 mm
Stal PVC-P 0,8—3,0mm
GEOSTAR G7 Material Materialets tjocklek riktvérde
Koppar PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 1,0-3,0 mm
Stal PVC-P 1,0-3,0 mm

Ytterligare material mot forfragan

2 For svetsning av material av PVC maste en dérfér avsedd apparattyp med stalkil anvindas.
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Varning

> ® BB

Livsfara om enheten 6ppnas eftersom den innehéller spanningsférande komponenter
och anslutningar. Dra ut stickkontakten ur uttaget innan du dppnar maskinen.

Brand- och explosionsrisk vid felaktig anvandning av vérmekilsapparater, fram-
for allt i nérheten av brannbara material och explosiva gaser.

Risk for brannskador! Vidror inte varmekilen nar den &r het.
Lat enheten svalna.

Anslut instrumentet till ett jordat uttag. Varje avbrott i jordningen inuti eller utanfor
instrumentet innebdr en risk!
Anvind endast jordad forlangningssladd!

Rorliga delar far inte vidroras. Det finns risk att oavsiktligt fastna och dras in.

Forsiktighet

OO

Markspanningen som anges pa instrumentet maste stimma Gverens med nat-
spanningen.
Vid strémavbrott maste huvudbrytaren frankopplas.

Jordfelsbrytare dr absolut nodvéndig for att skydda personalen om enheten
anvands pa byggarbetsplatser.

Enheten maste std under uppsikt under drift. VArmen kan sprida sig till brdnn-
bara material som befinner sig utom synhall.

Enheten far bara anvdndas av utbildad yrkespersonal eller under uppsikt av
sadan personal. L&t inte barn komma i kontakt med enheten.

Skydda enheten mot fukt och vita.



Overensstimmelse

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kégiswil/Schweiz forsékrar att denna produkt i sitt av
oss levererade utforande uppfyller kraven i nedanstaende EG-direktiv.

Direktiv: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Harmoniserade standarder: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Kagiswil, 06.12.2017 “Btomo M@Q C/, B%L

Bruno von Wyl, Teknisk direktor Christoph Baumgartner, GM

Atervinning

Elapparater, tilloehdr och forpackningar ska lamnas in for atervinning. Endast i EU: Slang inte eld-
rivna verktyg som vanligt avfall!

Tekniska data
Apparattyp GEOSTAR G5 GEOSTAR G5 GEOSTAR G7
* Spanning vV~ 120 200/220-240 220240
Effekt W 1800 2800 2800
Frekvens Hz 50/60 50/60 50/60
Temperatur, steglos T© 80—460 80—460 80—460
°F 176-788 176—-788 176-788
Drivning langsam, steglos m/min 0,8-6 0,8—-6 0,8-7
ft/min 2,6-19,6 2,6—19,6 2,6-229
Drivning snabb, steglds m/min 15-12 1,5-12 1,5-12
ft/min 49-39,3 4,9-39,3 49-39,3
Presskraft max. N/lbs 1500/337 1500/337 1500/337
Bullerniva Lpa (dB) 60 60 60
Matt (L x B x H) mm 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269
Vikt (utan natsladd) kg/lbs 16,4/36,2 16,4/36,2 17,7/39
CE-mérkning C€ C€E C€
Skyddsklass | (@) D D
Apparat G5 G7
Léngd varmekil mm 90 130
Bredd varmekil mm 50 50
Bredd svetsfog mm 2 x 11 2x15 2x15

Forbehall for tekniska andringar. Andra versioner mot forfragan
* Anslutningsspénning ej omkopplingsbhar
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Apparatbeskrivning

1. Natkabel 14. Kontaktsystem upptill

2. Huvudbrytare 15. Kontaktsystem nedtill

3. Mantverenhet 16. Ovre drivnings-/tryckrulle

4. Spannarm 17. Nedre drivnings-/tryckrulle

5. Varmekil 18. Loprulle fram

6. Sléptunga 19. Stéllskruv kontaktsystem nedtill
7. Spannspak 20. Lasskruv kontaktsystem neditill
8. Justeringsring presskraft 21. Lésskruv varmekil

9. Sékerhetsbult presskraft 22. Svanghuvud

10. Spannspakslas

11. Handtag

12. Loprulle bak
13. Varmekilskontakt

Huvudbrytare (2)

m For till-/frankoppling av svetsautomaten GEOSTAR med varmekil

Manéverenhet (3) »=> rid &t vanster eller hoger for att stélla
«e-Drive» @ in olika menyer eller varden.

@ «g-Drive»anvands for navigering. Q Tryck for att bekréfta eller aktivera.
Den har tva funktioner: &



Manoverenhet

28 ) 25:c
’ 'ﬁ' On
B
P
30
Transport

&

35

36

34

Anvand inte handtag pa apparaten eller pa
transportboxen for transport med kran.

For transport av maskinen maste ett
lampligt transportmedel anvandas.

A\
/A

27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

Knapp "Upp”

Knapp "Ned”

Knapp Varme "Pa/Av”
Knapp Drivning "P&/Av”
Status-LED

«e-Drive»
Funktionsindikering
Arbetsindikering
Statusindikering "omréade 1”
Statusindikering "omréde 2”

For transport méste varmeki-
len (5) ha svalnat.

Forvara inga brannbara materi-
al i transportboxen

37
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Status LED-indikator ”Varme”

Lysdioden i knappen “Varme pa/av” (29) visar varmens status.

LED-status (31)
Varme Pa/Av (29)

Status

Orsak

LED av

Vdrmen &r frankopplad.

LED blinkar grént

Varmen é&r tillkopplad. Temperaturen ligger

utanfor toleransbandet.

LED tand med fast sken, gront

Varmen é&r tillkopplad. Temperaturen ligger

inom toleranshandet.

Om ett varningsmeddelande upptrader i statusindikeringen omrade 2 (36) under driften av virmesystemet
eller om ett felmeddelande visas i arbetsindikeringen (34), visas det p4 foljande satt:

LED blinkar rott

Varningsmeddelande frén varmesystemet | Se varning och felmeddelande.

LED tdnd med fast sken, rott

Felmeddelande frdn vdarmesystemet Se varning och felmeddelande.

Status LED-indikering ”Drivning”

Lysdioden i knappen ”Drivning pa/av” (30) visar drivningens status nar den inte arbetar som avsett.

LED-status (31)
Drivning pa/av (30)

Status

Orsak

LED av

Drivningen &r frankopplad.

LED tand med fast sken, gront

Drivningen &r tillkopplad.

Om ett varningsmeddelande upptréader i statusindikeringen omrade 2 (36) under driften av drivningen eller om
ett felmeddelande visas i arbetsindikeringen (34), visas det pa féljande satt:

LED blinkar rott

Drivning strdmbegransning &r aktiv. Se varning och felmeddelande.

LED tand med fast sken, rott

Drivningen har ett fel.

Se varning och felmeddelande.

Beskrivning av manéverenheten

Tangentbordslage

Aktuellt val
arbetsindikering

Aktuellt val funk- | Aktuellt val
tionsindikering instéliningsmeny

Upp (27
L

Andring av positio-
nen i arbetsindike-
ringen.

Véxling fran funk-
tionsindikering till
arbetsindikering.

Andrar positionen
i installningsmenyn.

10) Varme

Till-/frankopplar

Till-/frénkopplar

= pa/av (29) vérmesystemet vérmesystemet Utan funkion
Q Drivning Till-/frénkopplar Till-/frankopplar ,
® pa/av (30) drivningen drivaingen Utan funktion




Beskrivning av mandverenheten

Det instéllda vardet

Trvek i verkstalls direkt och | Vald
QP f)fc pa man kommer fill- funktion Val av markerad position.
«e-Drive» (32) " o .
= baka till funktionsin- | utfors.
dikeringen.

Instalining av 6nska- o Andrar positionen i instéll-

TN Andring av position

Vrid pé de i steg om RTINS & B ningsmenyn
@ «e-Drive» (32) | 5°C gller Lifr]unekglonsmmke— e Instalining av vardet for
0,1 m/min. gen. vald position
Displaybeskrivning
Statusindikering "omréade 1” (35)
Namn pa Aktuell profil. For profilnamn som bestér av fler an 6 tecken visas de férsta 6 teck-
det sparade vardet nen, darefter dvriga tecken.
230V Aktuell natspanning pa natkontakten.

Statusindikering ”omréade 2” (36)
Varning finns l’i For lag spanning For hog
(se kap. Varningar och felmeddelanden) spanning
Knappsparr I l Varme
(endast vid aktiv knappsparr) === (endast vid aktiverad vdrme)

Funktions- och arbetsindikering

e | funktions- och arbetsindikeringen definieras alltid det markerade féltet eller den markerade symbolen for det
aktuella valet.

Funktionsindikering (33)
Betydelse Betydelse
Val av lediga och férinstéllda profiler Servicemeny

(endast atkomlig med Iésenord)

Instaliningar Spara

Tillbaka till arbetsindikeringen

(stanger en meny direkt) Ta bort vald post

G4 tillbaka en niva Andra vald post

BEE N

Aterstall instaliningar eller tidsréknaren

FEIEROEE :

39



40

Funktions- och arbetsindikering

Arbetsindikering (34)

Betydelse

(2]
<
BS
(=2
=3

Hastighet drivning [m/min / ft/min]

@

Hastighet drivning spérrad [m/min / ft/min]

Varmekilstemperatur [°C/°F]

Presskraft [N/Ibf]

Informationsfonster

Apparater i standbylage. Nar métaren har 16pt ut frAnkopplas varmen.

Apparaten har ett fel. Dessutom visas en felkod
(apparaten kan inte ldngre anvandas). Kontakta en auktoriserad serviceverkstad.
Se kapitlet "Varningar och felmeddelanden”

> v CREE

Varning:
Se kapitlet "Varningar och felmeddelanden”

Uppatpilen och férloppsindikatorn anger att bérvérdet
(markering pé forloppsindikatorn) &nnu inte har uppnatts (for kallt). Det blinkande
vérdet dr drvardet. Vardet bredvid forloppsindikatorn &r det instéllda borvardet.

Nedatpilen och forloppsindikeringen anger att borvardet (markering pa férloppsindi-
keringen) inte har uppnatts &n (for varmt). Det blinkande vérdet ar &rvérdet. Vardet
bredvid forloppsindikatorn ar det instéllda borvérdet.

Om "Set Values” &r aktiverat visas drtemperaturen (stort) och bortemperaturen
(smatt). Standardinstallning fran fabrik.

Om "Set Values” ar deaktiverat visas under drift endast arvdrdena (stort), i annat
fall borvardena (smatt).




Oversikt dver arbetsindikeringen

Startindikering
Indikering  vid  uppstart
med programvaruversion
och apparattyp.

wleister.com

Automatic Welder

GEOSTAR G7
Leister Technologiss AG
Switzerland

Softuare Release 1.60

Receptval

Vélj ett recept som du sjélv
definierat. Hur man véljer
recept beskrivs ingdende i
kapitlet "Ladda recept”.

Z3au
Load Recipes

o

Underhallsservice

Nédr apparatens under-
hallsintervall har uppnatts
visas "Maintenance Ser-
vicing” efter uppstarten.
Indikeringen  forsvinner
automatiskt efter 10 sek.
eller kan kvitteras med en
tryckning pé «e-Drive» %
. Apparaten maste ovillkor-
ligen tas till serviceverk-
stad.

23U
—_—

¥

Maintenance
Servicing

o

Startindikering

| startindikeringen visas
alla bor- och arvérden.
Vérmen &r annu inte tillk-
opplad. Alla borvarden kan
stéllas in.

2zal

0.0
% 25 g

Y
Bl

Instéllning

| grundinstéliningen kan
man via menyn "Setup”
nd receptminnet, stand-
by-funktionen och  driv-
ningens  utvaxlingsforhal-
lande. | "Advanced Mode”
kan ytterligare instéliningar
goras.

236
Selup

Save Profile H

Standby »

Gear Ratio Drive Fast

advanced Mode [T

0

Z3E

Selup
Save Profile 4
Standby »
Gear Ratio Drive Fast
Advanced Mode (| il
Show Duty Info
>

”

Startindikering svets-
ning

Indikering under uppvarm-
ningen.

2380 ]

0.0°%

* 160°C

T 380

= O
B

Skapa fria recept

Hur man sparar fria recept
beskrivs i kapitlet "Spara
recept”.

Z3al)

Save Recipes

User-defined

N

4
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Oversikt dver arbetsindikeringen

Standby

Standby-l4get ar aktiverat.
Om motorn &r avstangd,
vérmesystemet  aktiverat
och ingen knapp trycks in
under den tid som stéllts in
under "Standby-intervall”,
s gar apparaten automa-
tiskt ver till standby-indi-
keringen. Om «e-Drive»
Pl inte trycks in under de
foljande 180 sekunderna
stdngs vérmen automa-
tiskt av. Dérefter visas
"Standby” pa displayen.
Om «e-Drive» Pl trycks
in s& sker en dvergang till
arbetslaget,

| fabriksinstéllningen &r
standby-laget deaktiverat.

238U
Standby

Standby Interval 10 min

Bl

2300 ]

O,

Standby
180s

&l

238

Standby

Show Duty Info

Hours Drive:
Drivningens aktuella
géngtid

Hours Heating:
Varmesystemets aktuella
géngtid

Hours Machine:
Maskinens aktuella
gangtid

Day Distance: For
narvarande tillryggalagd

stricka (kan éterstallas)

Total Distance:
Sammantagen tillrygga-
lagd strdcka.

238l
Duty Info

Hours Drive 1hy

Hours Heating 3h
Hours Machine 16h
Day Distance 26m
Total Distance 245m

S

Gear Ratio Drive

Vardet (slow/fast) mas-
te stdmma Overens med
kedjehjulsplaceringen i
vaxellddan. Kapitlet "Byta
véxellage”

238
—_—

Recipes »
Standby 4

AdvancedMode (1 )

Duty Info »
2 —

Show General Info

Firmware HMI:
Displayenhetens
programvaruversion (kom-
munikationsmodul).

Firmware Machine:
Programvarurevision

Production Info:
Uppgifter om produktions-
tidpunkt och produktions-
nummer

2381
—_—

General Info

Firmware HMI

Firmware Machine V2,06

Production Year 2015
Production Month 3
Production Day 31
x

S

Varningsindikering
Symbolen A pa statusin-
dikeringen signalerar att
en varning foreligger. |
menyn "Warnings” finns
ndrmare information om
den aktuella varningen.

2381

—_—
Warnings

No Warning

ED




Oversikt dver arbetsindikeringen

Machine Setup (maskin-
stéllning)

Enhet:

Instélining av anvand
enhet (metrisk/brittisk)
Unit Speed (hastighet-
senhet):

Instélining displayens
kontrast

Unit Heat (varmeenhet):

Instélining av displayens
bakgrundsbelysning

Unit Force (kraftenhet):
Instélining av tangentbor-
dets bakgrundsbelysning

2zal

Machine Setup
Unit Speed metric
Unit Heat metric
Unit Force metric
LCD Contrast o
-

Bl

Set Values

Om "Set Values” ar akti-
verat visas drvardena stort
och bérvardena smétt.
Aktiverat i fabriksinstall-
ningen.

Z3E
———

Setup

A
Warnings

- -

Machine Setup

Application Mode [l 0)
Set Yalues [N |

Welding Data Record.
x

Application Mode

Om "Application Mode” ar
aktiverat visas detaljerade
uppgifter om drivnings-
och varmeutnyttjande i
arbetsindikeringen (34).

)

Selup

=
General Info

I

Warnings

v v -

Machine Setup

application Mode [T i)

Drive & 4B S8 mA
Heat :1@@3% 27910

Heat = 164 T
Mains = DB Hz

Set Yalues
5 |0

Reset to defaults

Om menyn "Reset to de-
faults” véljs och bekraftas
genom att funktionen valjs,
raderas alla profiler som
kunden stéllt in. Instéll-
ningar som andrats i in-
stéllningsmenyn  aterstalls
till fabriksinstéliningarna.

2381

Setup

=
Warnings >

Machine Setup >

application Mode [ 0)
Set Yalues B0

@
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Menystyrning

unaleister.con

Automatic Welder

GEOSTAR G7

Softuare Release

Leister Technologies AG
Switzetland

el

1.86

{

Z3al)

0.0% <
m 25C
[

Y

—_

Maintenance
Servicing

A

380

On

i

n

238U

0.0 &
40
160 °c

| | ) 380

0w
a8

Standby »

Gear Ratio Drive Fast

Advanced Mode

o ll|Hours Drive 1 h|

2360

—_—
Duty Info

Hours Heating 3h
Hours Machine 16h
Day Distance 26m

245m

g

Total Distance

Kan endast anvéndas i ”Advanced
Mode” [avancerat ldge]

e, esel | 230 230, 230, |
Save Recipes Standby (General Info YWarning Machine Setup
p—— o Worning
Standby Interval 10 min Firmware Machine WZ2.06 Speed metric
Production Year 2015 Unit Heat metric
Production Month 3 Unit Force Tmetric
Production Day 31 LCD Contrast a
h.d >
Sl i 3l El Bl
E3eU, Ese T 2mU . Bmu .
Selup Setup Setup Setup Setup
Recipes »| | Recipes » Eeneral Info » Garninqs » Garninqs »
Standby }| | standby 3 Warnings »| | Machine Setup | | Machine Setup 3
Gear Ratio Drive Fast Machine Setup »| |application Mode (0| | Application Mode (T
D'uty Info » D_uty Info » _iet Yalues E gelding Data Record. »
0 L 0 0 0




Arbetsmiljé/sékerhet

Enheten far endast anvandas utomhus eller i utrymmen med god ventilation. Se till att materialet inte branns
under svetsningen.
Konsultera och f0lj tillverkarens sékerhetsdatablad.

Kontrollera fore idrifttagningen att varken nétkabeln (1), stickkontakten eller forlang-
ningssladden har nagra elektriska eller mekaniska skador. Anvéand endast jordad for-
langningssladd.

Svetsautomaten med varmekil far inte anvandas i explosionsfarlig eller antandlig miljo.
Var noggrann med god stabilitet under arbetet. Natkabeln (1) maste kunna rora sig fritt
och far inte vara i vdgen for anvandaren eller andra under arbetet.

Stall svetsautomaten med varmekil pa ett horisontellt, eldfast underlag och sorj for till-
rackligt avstand till brinnbara material och explosiva gaser!

Svetsautomaten med varmekil kan placeras i tre olika positioner under arbetsavbrott eller fér avsvalning.
Spéannspaken méaste dé vara last.

Forlangningssladd

e Observeras minimidiametern om forldngningssladdar anvands. .

e En forldngningssladden maste vara godkénd for platsen dar enhe- 230V~ t!” 50m 3 x 1,5 mm?
ten ska anvandas (t.ex. utomhus) och ha motsvarande méarkning. till 100m 3 x 2,5 mm?

e Vid anvéndning av ett aggregat for energiforsérjning géaller for 120V~ il 50m 3 x 1,5 mm2
dess mérkeffekt: 2 x markeffekten for virmekil-svetsautoma- till 100m 3 x 2,5 mm?

ten och utrustad med jordfelsbrytare.
e Aggregatet méste vara jordat.

Forberedelser for svetsning

e (Overlappningsbredd max. 150 mm
o Tatskikten maste vara rena och torra i Gverlappningen samt pa ovan- och undersidan.
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Instéllning av svetsparametrar

0BS!
Véarmekilen har stéllts in for 2 mm-membran i fabriksinstéliningen.
For instalining maste varmekilen (5) ha svalnat.

Risk for klamskador nér spannarmen (4) stéangs.
Stang av GEOSTAR med huvudbrytaren (2) och skilj den fran nétet.

Presskraft och kontaktsystem

A. Tryck p& spannspakslaset (10) och lyft spannspaken (7) uppat tills Iaset hakar i och hall samtidigt fast svets-
automaten i handtaget (11). Las upp sékerhetsbulten presskraft (9) genom att dra och vrida 90°. Stéll in
spannarmen (4) pd maximal 6ppning med hjélp av justeringsringen presskraft (8).

B. Lossa lasskruven kontaktsystem nedtill (20) i ospént tillstdnd. Skruva ut stéllskruven kontaktsystem
nedtill (19) tillrackligt langt fran varmekilen (5) med en insexnyckel 4 mm.

)




Instéllning av svetsparametrar

C. Skjut in testremsorna (nedre och Gvre membran) av det material som ska svetsas mellan évre och nedre driv-
nings-/tryckrullen (16/17) och mellan évre och nedre kontaktsystemet (14/15) och dra in véarmekilen (5).
Tryck p& spannspakslaset (10) och stang spannarmen (4) med hjalp av spannspaken (7) och hall samtidigt
fast svetsautomaten med den andra handen i handtaget (11). Vrid justeringsringen presskraft (8) tills tryck-
rullarna nuddar vid det material som ska svetsas.

D. Anslut GEOSTAR till nétet och tillkoppla huvudbrytaren (2). Tryck pa spannspakslaset (10) och lyft spann-
spaken (7) uppét tills spannspakslaset (10) hakar i och hall samtidigt fast svetsautomaten i handtaget (11).
Vrid justeringsringen presskraft (8) i oppet tillstand tills spannkraften pa mandverenheten (3) stammer
Overens med det dnskade vérdet ndr spannarmen (4) ar spand och en testremsa ar ilagd.

3 11 10 7 8

0BS!
A Om den maximala presskraften pa 1 500 N dverskrids kan mekaniska skador uppsta.

&\ Rorliga delar far inte vidroras. Det finns risk att oavsiktligt fastna och dras in.
A
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Instéllning av svetsparametrar

E. Frankoppla huvudbrytaren (2) och skilj GEOSTAR fran natet. Skruva kontaktsystemet nedtill (15) med stall-
skruven kontaktsystem nedtill (19) i rikining mot varmekilen (5) tills den nedre testremsan nuddar vid viarme-
kilen (5). Skruva dérefter ett varv med stallskruven kontaktsystem nedtill (19) i riktning mot varmekilen (5) sé&
att kontaktsystem upptill (14) forspanns.

G. Tryck pd spannspakslaset (10)
och lyft spannspaken (7) uppat tills
spannspakslaset (10) hakar i och
hall samtidigt fast svetsautomaten i
handtaget (11). Avldgsna testremsor-
na. Maskinen &r klar for anvandning.




Funktionsbeskrivning

Véarmesystem:
e Varmekilens temperatur kan stéllas in mellan 80 °C och 460 °C och regleras elektroniskt.
e Temperatur kan stdllas in i steg om 5 °C.

Presskraft
e Presskraften kan stéllas in stegldst. Presskraften dverfors via spannspaken (7) och spannarmen (4) till de évre
och nedre drivnings-/tryckrullarna (16/17).

Tvérsnittsmodell av en éverlappssvetsning

Presstricka=a-b

Tjocklek av dvre och nedre tétskikt
Svetsfogens tjocklek

Delfog 1

Delfog 2 b b g a1
Testkanal < ®

I T

Drivning
e Drivningen &r ett dubbelt drivsystem, steglost instéllbart och elektroniskt reglerat.
e Hastigheten kan stéllas in i steg om 0,1 m/min.

* Reglerkretsen &r konfigurerad sé att den installda svetshastigheten forblir konstant oberoende av last. Kraftéver-
foringen till de évre och nedre drivnings-/tryckrullarna (16/17) sker via en planetvéxel.

Instélining av hastighet och temperatur fére svetsning

Om drivningen och varmekilen &r frinkopplade stélls svetsparametrarna temperatur och hastighet in pa foljande
sétt i arbetsindikeringen (34):

e Med pilknapparna *Upp” (27) 9@3 ”Ned” (28) kan markdren stéllas pd dnskad arbetsindikering (34).

e Genom att vrida pa «e-Drive» @ kan man nu stélla in borvérdet. Det instéllda vérdet verkstalls genast.

e Efter 5 sek. eller genom en tryckning pa «e-Drive» @J véxlar man till funktionsindikeringen.

27

28 34

32
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Instéllning av hastighet och temperatur under svetsning

Om drivningen ér tillkopplad stélls svetsparametrarna temperatur och hastighet in pa féljande sétt i arbetsindi-

keringen (34):

e Under svetsningen ar arbetsindikeringen hastighet (34) spérrad.

e Genom en kort tryckning pd «e-Drive» @ friges hastighetsinstéliningen och hastigheten kan dndras genom att
man vrider p& «e-Drive» @

o Efter 5 sek. eller genom en tryckning pa «e-Drive» @ spérras hastigheten.

e Hastigheten kan inte langre justeras.

e Med pilknappen ”Ned” (28) kan markdren stéllas pa arbetsindikeringen varme och genom att vrida pé
«e-Drive» /@ kan man &ndra borvardet for temperatur. Det instéllda vérdet verkstélls genast.

Hastighet spérrad Hastighet frigiven Hastighet spérrad

A4
\ 4

m “m
® ©)

° °
Starta apparaten

e Montera vid behov de rétta drivnings-/tryckrullarna (16/17) och stéll in den 6nskade utvaxlingen (se kapitlet
"Byta vaxelldge”).

Anslut apparaten till markspanningen. Markspanningen som anges pa in-
strumentet maste stimma dverens med nétspanningen.

e \/drmekilen har stéllts in f6r 2 mm-membran i fabriksinstéliningen.

e Tillkoppla svetsautomaten med varmekil med huvudbrytaren (2).

e Stéll in presskraften och kontaktsystemet (se kapitlet "Instélining av svetsparametrar”).

e Stéll in svetsparametrarna (temperatur/hastighet)
(se kapitlet "Instélining av hastighet och temperatur fore svetsning fére svetsning”).

e Tillkoppla varmen med knappen ”Varme Pa/Av” Knappen Varme maste hallas intryckt i 1 sek.
Darefter hors en ljudsignal och pé displayen visas kort "’Heating on”.



Svetsning

rialtillverkarens svetsanvisning samt nationella standarder eller direktiv. Testsvetsningarna
méste kontrolleras.

f Innan svetsautomaten med véarmekil anvands ska testsvetsningar genomfdras enligt mate-

o Vdrmekilstemperaturen maste uppnas.

e For in svetsautomaten med varmekil i éverlappande plastskikt.

e Tillkoppla drivningen med knappen *Drivning pa/av” .

e Stdng spannspaken (7) genom att trycka p& spannspakslaset (10) och héll samtidigt fast svetsautomaten med
den andra handen i handtaget (11). Varmekilen placeras automatiskt i ratt position.

e Kontrollera hela tiden position, inriktning, och svetsparametrar.

e F0r svetsautomaten i handtaget (11) langs dverlappningen.

* Vid bghov kan svetshastigheten &ndras under drift genom en kort tryckning pa och péféljande vridning av «g-Dri-
ve» -y och @ (se kapitlet "Instéllning av hastighet och temperatur under svetsning”).

e Avspann spannarmen (4) 1 cm fore slutet av svetsfogen genom att trycka pa spannspakslaset (10) och
mandvrera spannspaken (7) och hall samtidigt fast svetsautomaten med den andra handen i handtaget (11).
Vérmekil-svetsautomaten kan skjutas ut.

0BS!
A Den dvre drivnings-/tryckrullen (16) och den nedre drivnings-/tryckrullen (17) far inte I6pa
mot varandra utan svetsmaterial.

Frankoppling av apparaten
e Stang av drivmotorn genom att trycka kort pa knappen Drivning och frankoppla varmen med knappen
Varme . Knappen Varme maste hallas intryckt i 1 sek. Darefter hors en ljudsignal och pé displayen

visas kort "Heating off”.
e Rengdr varmekilen fran fastsittande svetsmaterial med den medféljande méssingsborsten.

Lat varmekilen (5) svalna efter utfort svetsarbete.

Frankoppla varmekil-svetsautomaten med huvudbrytaren (2) och lossa nétsladden (1) frén elnétet.

Sl
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Indikering dygnsstricka

Sa snart som drivningen gar och mer &n 200 N kraft visas i arbetsindikeringen (34) registreras den svetsade
stréckan. Dygnsstrackan kan hdmtas sé har:

Nér svetsning inte pagar

o Stéll markoren pé hastigheten i arbetsindikeringen (34) med pilknapparna ”Upp” (27) och "Ned” (28).
o Hall «e-Drive» -y intryckt i 5 sek.

e | hastighetsindikeringen visas nu vardena for dygnsstrécka och totalstracka.

e Efter en kort tryckning pa «e-Drive» % visas dter hastigheten i arbetsindikeringen (34).

Q.
=
Hall intryckt i 5 sek.

Q-
=
Tryck kort 1 x

Indikering inkl. dygnsstrécka

Nar svetsning pagar

e Under svetsningen ar arbetsindikeringen hastighet (34) sparrad.

e Genom en kort %ckning pa «e-Drive» @ friges hastighetsinstéliningen.

o Hall «e-Drive» -y intryckt i 5 sek.

e | hastighetsindikeringen visas nu vardena for dygnsstrécka och totalstracka.

o Efter en kort tryckning pé «e-Drive» @ visas dter hastigheten i arbetsindikeringen (34) och arbetsindikering-
en hastighet (34) sparras.

Hastighet spérrad Hastighet frigiven Indikering inkl. dygnsstrécka

230U W

2360 o

A4

@)




Ta bort dygnsstréacka

e V/dlj menyn Instéllningar genom att vrida pa «e-Drive» @ i funktionsindikeringen (33).
e Tryck kort p& e-Drive @ .

e Valj i menyn "Setup” alternativet "Duty Info” genom/egt vrida p& «e-Drive» @ och kort trycka @
o V/ilj "Day Distance” genom att vrida pa «e-Drive» @ och trycka kort pa «e-Drive» @

e Symbolen §RY for timréknare &r markerad, bekrafta genom att trycka pa «e-Drive» P

e Dygnsstréckan &r borttagen.

e Vilj symbolen “Tillbaka till arbetsindikeringen” m i funktionsindikeringen (33) genom att vrida pé «e-Dri-
ve»

23eu L 1 1 L L 1 228y 1 L L 1 1 1 ot L 1 1 1 L 238 1 1 L L 1 1

& 0 0 m_ Setup Duty Info Duty Info
- min
10| |Standby | |Hours Drive th| | HoursDrive ih
@ 25 °on Gear Ratio Drive Fast Hours Heating 3h Hours Heating 3h

300 Advanced Mode (1 ) Hours Machine 17h Hours Machine 17h

Duty Info M Day Distance 26 m| Day Distance 26m

0 N General Info » Total Distance 245m Total Distance 245 m
x

2 N [ Sie B O

Knappsparr

Genom samtidig intryckning av knapparna *Upp” och ”Ned” (27/28) i minst tva sekunder aktiveras eller deak-
tiveras knappspérren.

Receptval

e GEOSTAR har tio valfria recept.
e Genom att vélja symbolen i funktionsindikeringen (33) kommer man till menyn "Ladda recept”. Med
knapparna "Upp” och "Ned” (27/28) kan recepten véljas och bekréftas med en tryckning pé «e-Drive» -y .

e Om man andrar borvdrden i recept som man skapat under drift s& sparas dessa inte i receptet.

e Om maskinen frén- och tillkopplas sa visas aterigen de varden som stallts in i receptet.

e Det for tillfallet valda receptet syns till vanster i statusindikeringen *Omrade 1” (35).

¢ Om de senast instéllda vardena ska anvandas nar maskinen aterinkopplas méste receptet BASIC véljas.

e Om receptet "BASIC” véljs, visas inte receptet "BASIC” i statusindikeringen ”Omréade 1” (35) utan den forelig-
gande spanningen pa apparaten.

Receptnamn Spanningsindikering
35 —— BC 35 — Zzaau

0.0 0.0 %
w25 w2
5 O w O
BF BF
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Ange namn eller Isenord

| tangentbordslaget kan namn skapas eller 16senord med hdgst 12 tecken matas in.

Tangentbord Teckenval (37) Symbolval (38)

Upp (27 .
Ngﬁ 228; Valj tecken vertikalt

f\ Vrida _ .

@ «¢-Drive» (32) Horisontellt teckenval Horisontellt symbolval
Trycka

@ «eXDrive» (32) Bekréfta valda tecken Bekréfta valda symboler

Andra mellan stor och liten bokstav

2

(1]
(3]

Flytta markorens position i namnet

i

Infoga mellanslag

Radera ett tecken (till vanster om markéren)

Véxla med val av denna symbol till
funktionsindikering (33)

£ ) I}

Skapa recept

| menyn "Save Recipes” (spara recept) kan borvardesinstéliningarna for parametrarna temperatur och hastighet
sparas under ett eget namn (se kapitlet "Ange namn eller l6senord”).



Skapa recept

Instéllning av ett nytt recept: .

e Stéll in de dnskade borvérdena i arbetsindikeringen (34) med «e-Drive» @

e V/dlj menyn Instéllningar i funktionsindikeringen (33) med «e-Drive» @ och bekréfta genom att trycka pa
«e-Drive» Pl

e Valji menyn "Setup” alternativet "Save Rempes med «e-Drive» @ och bekrafta genom att trycka pa «e-Drive» @

o Vilj receptet "User- deﬂned med «e-Drive» @ och bekréfta genom att trycka pa «e-Drive» “f

e Valj med «e-Drive» @ symbolen ”Bearbeta vald position” . i funktlonsmdlkerlngen (33) och bekrafta
genom att trycka pé «e-Drive» Cﬁ

e Ange Onskat receptnamn (se kapitlet "Ange namn eller losenord”),
genom att trycka pé «e-Drive» Qﬁ)

e V/dlj i funktionsindikeringen (33) den valda symbolen ”Spara” . genom att vrida pé «e-Drive» @ och bekréaf-
ta genom att trycka pa «e-Drive» U, Receptet har sparats.

valj darefter symbolen och bekrafta

Save Recipes Save Recipes ABC ABC
PE-HD EnEEHEEEEE!
2 3 5 e
I = 5

User-defined

ESET

B b

O EEEEER

2 2 ) A A
8 1 ) 1 5 E

Redigering av ett befintligt recept .
Stéll i arbetsindikeringen (34) in 6nskade borvarden for temperatur och hastighet med «e-Drive» @

g
e V/dlj menyn Instéllningar i funktionsindikeringen (33) med «e-Drive» @ och bekréfta genom att trycka p&
«e-Drive» Q
(] Py
o Valj i menyn "Setup” urvalet med hjélp av «e-Drive» @ "Save Recipes" och bekréfta genom att trycka pa
«e-Drive»
o Valj det recept som ska redigeras och bekrafta genom att trycka pé «e-Drive» qu
e Vdlj i funktionsindikeringen (33) symbolen ”Bearbeta vald position” och bekréfta genom att trycka pa
«g-Drive» Q
[ P
e Ange Onskat receptnamn (se kapitlet "Ange namn eller losenord”), vélj dérefter med «e-Drive» @ symbolen
och bekrafta genom att trycka pa «e-Drive» g

e Bekréfta i funktionsindikeringen (33) den valda symbolen ”Spara” genom att trycka pa e-Drive @ Receptet
har sparats.

AN i =N

Save Recipes Save Recipes

ABC ABC

Z3ml 220

User-defined User-defined

W ool Csasin
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Stromavbrott

Apparatens status fore stromavbrott liingd

Stromavbrottets

Apparatens status efter stromavbrott

Drivning och vdrme &r tillkkopplade
(svetsprocess).

Enheten fortsétter utan aterstartsskydd
med samma instdliningar som fore
avbrottet.

Drivning och vdrme r tillkkopplade
(svetsprocess).

Maskinen startar och startindikeringen
visas pa displayen.

Apparaten dr inte i fard med svetsning.

Maskinen startar och startindikeringen
visas pa displayen.

Justering av loprullarnas hojd

huvudbrytaren (2) samt att nétsladden har lossats fran natet.

f Kontrollera fore demonteringen att virmekilen har svalnat, att apparaten &r frankopplad med

Genom justering av Idprullarna fram (18) och bak (12) kan markfrigdngen hojas eller sénkas.

A. Lossa cylinderskruvarna (39) med insex-
nyckel (nyckelvidd 5 mm) och ta bort dem.

¥ —

B. Stall in rullfastet fram (40) och rullfastet
bak (41) pa 6nskad hojd.

40

C. Dra ar cylinderskruvarna (39) med insex-
nyckel (nyckelvidd 5 mm).

39

\
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Byta véxellage

Langsam véxel

Snabb véxel

f Med véxelléget ”snabbt” (fast) har maskinen mindre matningskraft (Iagre vridmoment).

Kontrollera fore demonteringen att virmekilen har svalnat, att apparaten ar frankopplad
med huvudbrytaren (2) samt att nitsladden har lossats fran nétet.

A. Lossa de forsdnkta skruvarna (42)
med insexnyckel (nyckelvidd 3 mm) och
ta av véxelladslocket (43).

B. Lossa cylinderskruvarna (44) med in-
sexnyckel (nyckelvidd 4 mm) och ta av
dem med brickorna (45). Dra av det lilla
kedjehjulet (46) och det stora kedjeh-
julet (47) tillsammans med kedjan (48)
frén axlarna.

C. Vrid det stora kedjehjulet (47) och det
lilla kedjehjulet (46) med kedjan (48)
180° och skjut tillbaka dem pé axlarna.
Montera cylinderskruvarna (44) med
brickorna (45) och dra at med ett mo-
ment pa 6 Nm.
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Byta véxellage

D. Montera véxelladslocket (43) med de

forsankta skruvarna (42).

E. Anpassning av utvaxlingsforhallan-

det
o Valj Instéllningar i funktionsin-
dikeringen (33) med «e-Drive» och
N
bekréifta dérefter §g och @J

e Vil dérefter "Gear Ratio Drive” genom
att vrida Cﬁé «e-Drive» och bekréfta
p

/@ och

o Valj "slow” eller "fast” genom att vrida
pé «e-Drive» @ och bekréfta genom
att trycka pé «e-Drive» qu

o Valj symbolen *Tillbaka till arbetsin-
dikeringen” m i funktionsindike-
ringen (33) med «e-Drive» @

238 L L L L L

230,

0.0ﬁ

) 25

S Ow

Setup

Recipes
Standby
G

<
Advanced Mode

B




Byta tryckrullar

Kontrollera fére demonteringen att varmekilen har svalnat, att apparaten &r frankopplad med
huvudbrytaren (2) samt att nétsladden har lossats fran nétet.

Beroende av tilldmpning kan olika drivnings-/tryckrullar anvandas.

Demontera nedre drivnings-/
tryckrulle (17):

Ordningsfoljd nr 1 -4

Montera nedre drivnings-/
tryckrulle (17):

Omvénd ordningsféljd nr 4 —1

1. Cylinderskruv
2. Bricka

3. Tryckrulle

4. Passfjader

Demontera 6vre drivnings-/
tryckrulle (16):

Ordningsfélid nr 1 -8
Montera 6vre drivnings-/
tryckrulle (16):

Omvénd ordningsfoljd nr 8 —1

1. Forsankt skruv

2. Skyddsplét svanghuvud
3. Gangstift

4. Axel

5. Lasring

6. Tryckrulle

7. Drivaxel upptill

8. Passfjader
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Byta varmekil

Kontrollera fére demonteringen att varmekilen har svalnat, att apparaten &r frankopplad med
huvudbrytaren (2) samt att nétsladden har lossats fran natet.

A. Vrid ringen pa varmekilskontakten (13) moturs till anslag.
Lossa varmekilskontakten (13) frdn maskinen.

Lossa varmekilens lasskruv (21) med insexnyckeln (nyckelvidd 5 mm).

C. Lossa cylinderskruvarna (50) med insexnyckeln (nyckelvidd 5 mm).
Dra av vdrmekilsenheten bakat.

w

Kor in den nya varmekilen (5) i gejden (51).
Dra at varmekilens lasskruv (21).
Dra &t cylinderskruvarna (50) med 8,8 Nm.

Sétt tillbaka varmekilskontakten (13) i uttaget (54). VIKTIGT! Observera det mekaniska polningsskyddet
(bild H). Dra &t ringen pé& varmekilskontakten (13) medurs till anslag.

ommpe




Varningar och felmeddelanden

e Om det finns en varning kan anvandaren fortsatta arbeta. Mer information om varningar kan hamtas via funkti-
onsindikeringen (33) i menyn Instéllningar under "Warnings”.

e Om en varing uppstar under svetsningen kan den visas med knappen ”Upp” .
e Om ett fel uppstar stinger apparaten av varmen och drivningen friges inte.

e Frankoppla huvudbrytaren (2) och lossa nétsladden (1) fran elndtet om drivningen blockeras. Kontakta en

Leister-serviceverkstad.

Typ av . Felkod/ o
meddelande Indikering varningsmeddelande Felbeskrivning
we Heat Cartridge Broken | En varmepatron ar defekt
Warnings
Mo Warning Ambient Temperature | Omgivningstemperaturen &r fér hog
Undervoltage For lag spanning
Varning
Overvoltage For hog spanning
E=T]i| | Max. Force Exceeded | Max. spannkraft Gverskriden
Drive Overcurrent Strémbegransning
2300 A
A Maskinen dverhettad.
Fel Error No.00010001 0001 XXXX Lat enheten svalna.
5
’ For hg eller for lag natspanning.
Fel 0002.XXXX
Error No.00020001 Kontrollera spanningskallan.
0004 XXXX Fel pd maskinvaran
9 0008.XXXX Termoelement defekt
Fel*
Error No.00050002 0020.XXXX Vdrmepatron defekt
smdsisterison 0200.XXXX Kommunikationsfel
0400.XXXX Fel i drivningen

* Kontakta Leister-center
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Tillbehor

o Endast Leister-tillbehdr far anvandas.

Utbildning

e |eister Technologies AG och deras auktoriserade servicestéllen erbjuder svetskurser och inskolningar.
Mer information finns pa www.leister.com.

Underhall

e Skilj apparaten fran elnatet infor underhallsarbeten.

& L&t vdrmekilen (5) svalna.

e Rengdr varmekilen med en massingsborste
e Rengor drivningsrullarna med stalborste.
e Kontrollera att natkabeln (1) och stickkontakten inte har négra elektriska eller mekaniska skador.

Service och reparation

e Reparationer far endast utforas av auktoriserade Leister-serviceverkstader. Dessa tillhandahéaller inom 24 tim-
mar en professionell och tillforlitlig reparationsservice med originalreservdelar enligt géllande kretsscheman och
reservdelslistor.

e Om indikeringen "Maintenance servicing” visas pa varmekil-svetsautomaten nér ap- | ————t—————
paraten har tillkopplats, maste svetsautomaten kontrolleras av en auktoriserad Leister- ?

serviceverkstad. Drivenheten har nétt 800 drifttimmar.
e Indikeringen forsvinner automatiskt efter 10 sek. eller kan kvitteras med en tryckning Maintenance

pé «e-Drive» (). Servicing
[}

Garanti

e For det hér instrumentet galler den direkta distributionspartnerns/forsaljarens garantivillkor fran och med kop-
datumet. Vid garantiansprak (styrks med faktura eller foljesedel) atgérdar distributionspartnern tillverknings- eller
bearbetningsfel genom tillhandahallande av reservdelar eller reparation. Den elektriska varmekilen omfattas inte
av denna garanti.

o Ytterligare garantiansprak utesluts inom ramen for bindande lagstiftning.

e Skador till f6ljd av normalt slitage, Gverbelastning eller felaktig hantering tacks inte av garantin.

e Garantianspréak galler inte for instrument som har manipulerats eller &ndrats av képaren.



Kayttoohje (alkuperdinen kayttéohje) ®

Onnittelemme GEOSTAR-kuumakiilahitsausautomaatin ostamisesta.

Olette valinneet ensiluokkaisen kuumakiilahitsausautomaatin, joka on valmistettu korkealaatuisista materiaaleista.
Tama laite on kehitetty ja valmistettu uusimpien hitsausteknologioiden mukaisesti. Jokainen GEOSTAR-laite kdy lapi
tiukan laadunvalvonnan ennen kuin se lahtee tehtaalta Sveitsista.

Lue kayttoohje huolellisesti ennen kayttéonottoa
ja sdilytd se tulevaa kayttoa varten.

Leister GEOSTAR G5/G7
Kuumakiilahitsausautomaatti EF:1E

Lisatietoja GEOSTAR-laitteesta ja myLeister -toiminnosta [6ydéat osoitteesta i3
www. | eister.com

Kayttotarkoitukset

e GEOSTAR G5/G7
Kalvojen ja tiivistemateriaalien limihitsaus ja viimeistely.
Limitysleveys enint. 150 mm.
e Saumamuoto
Laite valmistaa standardien DVS* 2225 osa 1 ja 0sa 4, ASTM, TWI ja muiden kansainvalisten standardien mukaisia
hitsaussaumoja.
Muut mitat mahdollisia tarpeen mukaan.
*DVS: Deutscher Verband fiir Schweisstechnik (Saksan hitsaustekniikkajérjesto)

GEOSTAR G5 Materiaali Materiaalivahvuus, ohjearvo
kupari PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 0,8-3,0 mm
teras PVC-P 0,8-3,0 mm
GEOSTAR G7 Materiaali Materiaalivahvuus, ohjearvo
kupari PE-HD, PE-LD, PP, TPO, FPO 1,0-3,0 mm
terds PVC-P 1,0-3,0 mm

Muut materiaalit pyynnosté

2 PVC-materiaalien hitsaamiseen on kéytettava madrattya laitetyyppid, jossa on teréskiila.
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Varoitus

> ® BB

Huomio

OO

Hengenvaara avattaessa laite, koska jannitteiset komponentit ja liitdnnat tulevat
esiin. Irrota verkkopistoke pistorasiasta ennen laitteen avaamista.

Palo- ja rajahdysvaara kuumakiilalaitteita epdasianmukaisesti kdytettdessd, eri-
tyisesti syttyvien materiaalien ja rajahtavien kaasujen laheisyydessa.

Palovammojen vaara! Ald kosketa kuumaa kuumakiilaa.
Anna laitteen jaahtya.

Yhdistd laite suojajohtimella varustettuun pistorasiaan. Kaikki suojajohtimen
katkokset laitteen sisa- tai ulkopuolella ovat vaarallisia!
Kéyta vain suojajohtimella varustettua jatkojohtoa!

Al koske liikkuviin osiin. On olemassa tahattoman takertumisen ja sisaan-
tempautumisen vaara.

Laitteessa ilmoitetun nimellisjannitteen on vastattava verkkojannitetta.
Verkkojannitekatkoksen ilmetessd virta on katkaistava paakytkimesta.

Fl-kytkin on ehdottoman pakollinen henkildturvallisuuden vuoksi, kun laitetta
kéytetdan rakennustyomailla.

Laitetta on tarkkailtava kdyton aikana. LAmp0 voi siirtya katseen ulottumattomissa
oleviin syttyviin materiaaleihin.

Laitetta saavat kéyttaa vain koulutetut ammattilaiset tai kdytto on tehtéva heidén
valvonnassaan. Kaytto on taysin kielletty lapsilta.

Suojaa laite kosteudelta ja vedelta.



Vaatimustenmukaisuus

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kégiswil/Schweiz vahvistaa, ettd tdmé markkinoille
saattamamme malli tayttdd seuraavien EY-direktiivien vaatimukset.

Direktiivit: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Harmonisoidut standardit: ~ EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Kigiswi, 6.12.2017 “Btomo M@Q C/, B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Havittdminen

Sdhkolaitteet, tarvikkest ja pakkaukset on toimitettava ympadristod sadstavaan kierratykseen.
Vain EU-maiden osalta: Ald heitd sahkétyokaluja kotitalousjatteeseen!

Tekniset tiedot
Laitetyyppi GEOSTAR G5 GEOSTAR G5 GEOSTAR G7
* Jannite vV~ 120 200/220-240 220240
Teho w 1800 2800 2800
Taajuus Hz 50/60 50/60 50/60
Lampétila, portaaton R 80—460 80—460 80—460
°F 176-788 176-788 176-788
Kayttolaite hidas, portaaton m/min 0,8-6 0,8-6 08-7
ft./min 2,6-19,6 2,6—19,6 2,6-229
Kéyttolaite nopea, portaaton m/min 15-12 1,5-12 15-12
ft./min 49-39,3 4,9-39,3 4,9-39,3
Saumavoima enint. N/Ibs 1500/337 1500/337 1500/337
Paastotaso Lpa (dB) 60 60 60
Mitat (P x L x K) mm 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269 482 x 278 x 269
Paino (ilman verkkojohtoa) kg/lbs 16,4/36,2 16,4/36,2 17,7/39
Vaatimustenmukaisuusmerkinta C€ C€E C€
Suojausluokka | (@) D D
Laite G5 G7
Kuumakiilan pituus mm 90 130
Kuumakiilan leveys mm 50 50
Hitsaussauman leveys mm 2 x 11 2x15 2x15

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetdén. Muut versiot pyynndsta
* Liitantajannite ei vaihdettavissa
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Laitekuvaus

1. Verkkovirtajohto 14. Kosketusjarjestelma ylhaalla

2. Paékytkin 15. Kosketusjarjestelma alhaalla

3. Kayttoyksikko 16. Ylempi kayttd-/puristusrulla

4. Kiinnitysvarsi 17. Alempi kdytto-/puristusrulla

5. Kuumakiila 18. Ohjausrulla edessa

6. Vetokieli 19. Alhaalla olevan kosketusjérjestelmén s&atoruuvi
7. Kiristysvipu 20. Alhaalla olevan kosketusjdrjestelmén lukitusruuvi
8. Saumavoiman sdatérengas 21. Kuumakiilan lukitusruuvi

9. Saumavoiman kiinnityspultti 22. Heiluripad

10. Kiristysvivun lukitus
11. Késikahva

12. Ohjausrulla takana
13. Kuumakiilan pistoke

Pakytkin (2)

m GEOSTAR-kuumakiilahitsausautomaatin kytkemiseen péalle/pois

Kayttoyksikko (3) /< Kiinnd vasemmalle tai oikealle
«e-Drive» @ sdataaksesi eri valikoita tai arvoja.

@ «g-Drive» toimii navigaattorina. Q Painaminen vahvistamista tai
Silld on kaksi toimintoa: & aktivointia varten.



Kayttoyksikko

27

28

29

30

Kuljetus

®

‘ﬁ

35

36

m_
min

4.0

25°c

34

380

G

B |

KA Kayta laitteessa olevia kasikah-
voja ja kuljetuslaatikon kantokahvoja
kuljettamiseen nosturilla.

Koneen kuljettamiseen on kaytettéva
sopivia kuljetusvélineita.

A\
A\

27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

Painike "ylos”

Painike "Alas”

Painike Lammitys "péalle/pois”
Painike Kéyttolaite "paélle/pois”
Tila-LED

«g-Drive»

Toimintondytto

Ty6naytto

Tilanyttd "Alue 1”

Tilan&yttd "Alue 2”

Kuljetusta varten kuumakiilan (5)
on oltava ja&htynyt.

Ald varastoi kuljetuslaatikkoon
mit&dén palavia materiaaleja.
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Tilan LED-ndytt6 "1ammitys”

Painikkeen lammitys ”péélle/pois” (29) vieressa oleva LED ndyttdd lammityksen tilat.

LED-tila (31) .
Lammitys paalle/pois (29) | 1@ Syy
LED pois péaita Ldmmitys on kytketty pois p&alta.

Lammitys on kytketty pdélle. Ldmpotila

LED vilkkuu vihredna .
on toleranssialueen ulkopuolella.

Lammitys on kytketty pdélle. Ldmpotila

LED koko ajan vihred X L
I on toleranssialueen sisdlla.

Jos ldmmityksen kéytén aikana tulee nakyviin varoitusviesti tilandyton alueella 2 (36) tai virheilmoitus tyondy-
tosséa (34), se ndytetddn seuraavasti:

LED vilkkuu punaisena L&mmityksen varoitusilmoitus Katso varoitus ja virheilmoitus.

LED koko ajan punainen Ldmmityksen virheilmoitus Katso varoitus ja virheilmoitus.

Tilan LED-ndytto "kayttolaite”

Painikkeen kéyttolaite ”péélle/pois” (30) vieressa oleva LED ndyttad kyttolaitteen tilan, kun se toimii tarkoituk-
senmukaisesti.

LED-tila (31) .

Kayttolaite pille/pois (30) | 112 Syy
LED pois paalta Kayttolaite on kytketty pois paalta.

LED koko ajan vihred Kayttolaite on kytketty paélle.

Jos kayttolaitteen kdyton aikana tulee nékyviin varoitusviesti tilandyton alueella 2 (36) tai virheilmoitus tyénéy-
tossa (34), se naytetddn seuraavasti:

LED vilkkuu punaisena Kéyttolaitteen virranrajoitus on aktiivinen. | Katso varoitus ja virheilmoitus.

LED koko ajan punainen Kéyttolaitteessa on vika. Katso varoitus ja virheilmoitus.

Kayttoyksikon kuvaus

o e Tamanhetkinen Taménhetkinen valinta | Tamanhetkinen valinta

Nappdimistotila valinta Tydnayttd toimintondytossé Asetusvalikko

@ ‘ @ Ylés (27) Aseman vaihto Toimintondyton vaihto | Muuttaa kohtaa
Alas (28) tydnéyton sisalld. tyBndyttoon. Setup-valikon sisall3.

[0 Lammitys Kytkee lammityksen | Kytkee lammityksen N
= | paslle/Pois (29) | pale/pois pélle/pols H toimintoa

Kayttolaite Kytkee kéyttolaitteen | Kytkee kéyttSlaitteen Ei toimint
Padlle/Pois (30) | paalle/pois padlle/pois HHoimintoa




Kéyttoyksikon kuvaus

toimintondyttoon.

Séadetty arvo
Valitse hyvéksytaan suoraan | Valittu
Nri kéayttoon ja siirrytddn | toiminto Merkityn kohdan valinta.
«e-Drive» (32) o !
= suoraan takaisin suoritetaan.

e Muuttaa kohtaa

N Kierrd Halutun ohjearvon Kohdan : P
- tup-valik |
@ painiketta sat6 askelin 5 °C tai | vaihto Setup-valikon sisdlld
«e-Drive» (32) | 01 m/min toimintonzytissé. e Valitun kohdan arvon
' Saato
Nayttoruudun kuvaus
Tilandytté "Alue 1” (35)
Tallennetun arvon Taméanhetkinen valittuna oleva profiili. Jos profiilin nimessa on yli 6 merkkid, ensin
nimi nayttodn tulevat ensimmaéiset 6 merkkid, sen jalkeen muut merkit.

230V Verkkopistokkeen tdménhetkinen verkkojannite.
Tilandytto "Alue 2” (36)
Varoitus l’i Alijannite Ylijannite
(ks. luku Varoitus ja vikailmoitukset)
Painikelukitus Lammitys
(vain painikelukituksen ollessa aktiivinen) = (vain ldmmityksen ollessa aktiivinen)

Toiminto- ja tyonaytto
e Toiminto- ja tyondytdssd médritetddn aina senhetkisen valinnan merkitty esitetty kentté tai symboli.

Toimintondyttd (33)

Merkitys Merkitys

Huoltovalikko
(kdytettdvissa vain salasanalla)

Vapaiden ja esimaéritettyjen profiilien
valinta

Saadot Tallenna

Paluu tydnéyttoon

. . . Poista valittu asema
(suora poistuminen valikosta)

Yksi taso takaisin Muokkaa valittua asemaa

ZEON

Tuntilaskurin sdatdjen nollaus

[ 3 E3 B3 53 -
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Toiminto- ja tyonaytto

Tyonéaytto (34)

Merkitys

(%2]
<
BS
(=2
=2

Kéyttolaitteen nopeus [m/min/ft./min]

Kéyttolaitteen nopeus lukittu [m/min/ft./min]

Kuumakiilan lampdtila [°C/°F]

Saumavoima [N/Ibf]

Infoikkuna

Laitteet valmiustilassa. Laskurin tultua nollaan lammitys kytketdan pois paalta.

Laitteessa on vika. Liséksi ndyttdon tulee vikakoodi (laite ei enéd ole kéyttovalmis).
Ota yhteyttd valtuutettuun huoltopisteeseen.
Katso luku Varoitukset ja vikailmoitukset

Varoitus:
Katso luku Varoitukset ja vikailmoitukset

Nuoli yléspdin ja edistymispalkki osoittavat, ettd ohjearvoa (merkinté edistymispal-
kissa) ei vield ole saavutettu (liian kylmd). Vilkkuva arvo on tosiarvo. Edistymispalkin
vieressd oleva arvo on saddetty ohjearvo.

Nuoli alaspdin ja edistymispalkki osoittavat, ettd ohjearvoa (merkintd edistymispal-
kissa) ei vield ole saavutettu (liian kuuma). Vilkkuva arvo on tosiarvo. Edistymispal-
kin vieressa oleva arvo on sddetty ohjearvo.

Jos "Set Values” (n&yta ohjearvot) on aktivoituna, naytetéén tosildmpdtila (suuri) ja
ohjelampdtila (pieni). Tehtaan vakioasetus.

Jos "Set Values” (ndyta ohjearvot) on deaktivoituna, kdyton aikana nakyvat vain
tosiarvot (suuri), muuten vain ohjearvot (suuri).




Tyonayton yleiskuva

Kéynnistysnéytto
Kaynnistettdessa  nakyva
nayttd ohjelmistoversion ja
laitetyypin kanssa.

wleister.com

Automatic Welder

GEOSTAR G7
Leister Technologiss AG
Switzerland

Softuare Release 1.60

Reseptivalinta

Valitse itse méadrittelemasi
resepti. Reseptin valinta on
kuvattu yksityiskohtaisesti
luvussa "Load Recipe” (la-
taa resepti).

Z3au
Load Recipes

o

Huolto

Jos laitteen huoltovali on
saavutettu, kdynnistysnéy-
ton jélkeen tulee nékyviin
"Maintenance Servicing”.
Néyttd héavidd automaatti-
sesti 10 sekunnin kuluttua
tai se voidaan vahvistaa
painamalla «e-Drive» @
-painiketta. Laite taytyy
niin pian kuin mahdollista
viedd huoltopisteeseen.

23U
—_—

¥

Maintenance
Servicing

o

Alkunayttd
Kaynnistysndytossd  ndy-
tetddn kaikki ohje- ja to-
siarvot. L&mmitysta ei ole
vield kytketty paélle. Kaikki
ohjearvot voidaan sataa.

2zal

0.0
% 25 g

Y
Bl

Saato

Perussdadossa paaset va-
likon "Setup” (asetukset)
kautta reseptin tallenta-
miseen, valmiustilatoi-
mintoon ja kayttdlaitteen
valityssuhteeseen.  Valit-
semalla kohta "Advanced
Mode” (laajennettu) kay-
tettdvissa on erilaisia muita
sdatdmahdollisuuksia.

236
Selup

Save Profile H

Standby »

Gear Ratio Drive Fast

advanced Mode [T

0

Z3E

Selup
Save Profile 4
Standby »
Gear Ratio Drive Fast
Advanced Mode (| il
Show Duty Info
>

”

Kéynnistysnéytto Hits-
aus

Nayttd lammityksen aika-
na.

2380 ]

0.0°%

* 160°C

T 380

= O
B

Vapaa reseptin maa-
rittely

Vapaa reseptin tallennus
on kuvattu yksityiskohtai-
sesti luvussa "Save Reci-
pes” (tallenna reseptit).

Z3al)

Save Recipes

User-defined

N
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Tyonayton yleiskuva

Valmius

Valmiustila on aktivoitu.
Jos moottori on  kytket-
ty pois padltd, lAmmitys
aktivoitu ja jos kohdassa
"Standby Interval”  (val-
miusaika) maéritetyn
ajan kuluessa ei paineta
mitddn  painiketta, laite
vaihtaa ~ automaattisesti
valmiustilandyttéon.  Jos
seuraavan 180 sekunnin
aikana ei paineta painiket-
ta «e-Drive»@, [ammitys
kytkeytyy —automaattisesti
pois paaltd. Sen jélkeen
néyttodn tulee “Standby”.
Jos painetaan painiketta
«e-Drive» @ vaihdetaan
tyGtilaan,

Tehdasasetuksena  val-
miustila on deaktivoitu.

238U
Standby

Standby Interval 10 min

Bl

2300 ]

O,

Standby
180s

&l

238

Standby

Show Duty Info

Hours Drive:
Kéyttolaitteen senhetkinen
toiminta-aika

Hours Heating:
Lammityksen senhetkinen
toiminta-aika

Hours Machine:

Koneen senhetkinen toi-
minta-aika

Day Distance:
Tamanhetkinen kuljettu

Matka (nollattavissa)

Total Distance:
Kaikkiaan kuljettu matka.

238l
Duty Info

Hours Drive 1hy

Hours Heating 3h
Hours Machine 16h
Day Distance 26m
Total Distance 245m

S

Gear Ratio Drive
Arvon (slow/fast) on vas-

tattava  vaihteistokotelon
ketjupyorasuunnitelmaa.
Luku "Vaihteistotason
vaihto”

238
—_—

Recipes »
Standby 4

AdvancedMode (1 )

Duty Info »
>

Show General Info

Firmware HMI:

Néyttoyksikon
(tiedonsiirtomoduuli)

ohjelmistoversio.

Firmware Machine:
Ohjelmistoversio
Production Info (tuotan-
totiedot):

Tuotantoajan ja -numeron
tiedot

2381
—_—

General Info

Firmware HMI

Firmware Machine V2,06

Production Year 2015
Production Month 3
Production Day 31
x

S

Varoitusnéytto

Jos varoitus on paalla,
se ilmoitetaan symbolilla
A tilandytossa. Valikosta
"Warnings”  (varoitukset)
loytyy tarkempia tietoja
aktiivisesta varoituksesta.

Z3E

—_—
Warnings

No Warning

El'




Tyondyton yleiskuva

Machine Setup (koneen
asetukset)

Unit:

Kéytetyn yksikon asetta-
minen (metrinen/imperi-
aalinen)

Unit Speed:
LCD-kontrastin saéto
Unit Heat:

Néyttdruudun taustavalais-
tuksen saato

Unit Force:
N&ppéaimiston taustava-
laistuksen s&ato

2zal

Machine Setup
Unit Speed metric
Unit Heat metric
Unit Force metric
LCD Contrast o
2

Bl

Set Values

Jos "Set Values” (ndytd
ohjearvot) on aktivoituna,
esitetdan tosiarvot suurella
ja ohjearvot pienelld.
Tehdasasetus aktivoitu.

Z3E
———

Setup

A
Warnings

- -

Machine Setup
Application Mode [l 0)
Set Yalues [N |

Welding Data Record.
x

Application Mode
(sovellus)

Jos "Application Mode”
(sovellustila) on aktivoitu,
tyonaytossa (34) nakyvat
kéyttolaitteen ja lammityk-
sen kuormituksen yksityis-
kohtaiset tiedot.

w |Drive @ 48X  SErA
Heat =1@@% 27314

l Heat @ 184 T
Mains = SE Hz

2zal
—_—

Setup
=
General Info 3
YYarnings »
Machine Setup »

Application Mode (| il
Set Values B0
ES

Reset to defaults

Jos valikko "Reset to de-
faults” (palauta tehdas-
asetukset) avataan ja se
vahvistetaan valitsemalla
toiminto, Kkaikki asiakas-
kohtaiset profiilit poiste-
taan. Setup-valikon kautta
muutetut s&adot palaute-
taan takaisin tehdasase-
tuksiin.

2381

Setup

=
Warnings >

Machine Setup >

application Mode [ 0)
Set Yalues B0

@
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Valikko-ohjain

unaleister.con

Automatic Welder

GEOSTAR G7

Softuare Release

Leister Technologies AG
Switzetland

el

1.86

{

Z3al)

0.0% <
m 25C
[

Y

—_

Maintenance
Servicing

A

380

On

i

n

238U

0.0 &
40
160 °c

238

4.0 &

4.0

@)

oy 35

| | ) 380

= On

0w
a8

Standby »

Gear Ratio Drive Fast

Advanced Mode

o ll|Hours Drive 1 h|

2360

—_—
Duty Info

Hours Heating 3h
Hours Machine 16h
Day Distance 26m

245m

g

Total Distance

Kéytettévissa vain tilassa "Advan-
ced Mode" (laajennettu)

e, esel | 230 230, 230, |
Save Recipes Standby (General Info YWarning Machine Setup
p—— o Worning
Standby Interval 10 min Firmware Machine WZ2.06 Speed metric
Production Year 2015 Unit Heat metric
Production Month 3 Unit Force Tmetric
Production Day 31 LCD Contrast a
h.d >
Sl i 3l El Bl
E3eU, Ese T 2mU . Bmu .
Selup Setup Setup Setup Setup
Recipes »| | Recipes » Eeneral Info » Garninqs » Garninqs »
Standby }| | standby 3 Warnings »| | Machine Setup | | Machine Setup 3
Gear Ratio Drive Fast Machine Setup »| |application Mode (0| | Application Mode (T
D'uty Info » D_uty Info » _iet Yalues E gelding Data Record. »
0 L 0 0 0




Tydympdristo/turvallisuus

Laitetta saa kayttad vain ulkona tai hyvin iimastoiduissa tiloissa. Pidd huolta siitd, ettet polta materiaalia hitsauk-
sen aikana.
Etsi lisatietoa materiaalia koskevasta valmistajan turvaohjelehdesté ja noudata siind olevia ohjeita.

Tarkasta ennen kéyttoonottoa verkkoliitdntéjohto (1) ja pistokkeet seka jatkojohto sahkois-
ten tai mekaanisten vaurioiden varalta. Kayta vain suojajohtimella varustettua jatkojohtoa.

Kuumakiilahitsausautomaattia ei saa kdyttaa rajahdysvaarallisessa tai syttyvésséd ympéa-
ristdssa. Varmista pystysséa pysyminen tyon aikana. Verkkovirtajohdon (1) on voitava liik-
kua vapaasti eikd se saa estdd kdyttdjaa tai kolmansia osapuolia tydssa.

Sijoita kuumakiilahitsausautomaatti vaakasuoralle, tulenkestévalle alustalle, ja varaa
riittédva etéisyys palaviin materiaaleihin ja rdjéhtaviin kaasuihin!

Kuumakiilahitsausautomaatti voidaan asettaa tydtaukojen aikana tai jadhtymista varten kolmeen eri asentoon.
Kiristysvivun on oltava tallgin lukittu.

Jatkojohto

e Huomioi vahimmaéishalkaisija jatkojohtoja kéytettéessa. R

« Jatkojohdon on oltava hyvksytly Kaytettaviksi kayttopaikala | 230 V~ €l 50m 31,5 mm2
(esim. ulkona), ja se on oltava merkitty vastaavasti. eﬁ? 100m 3 x 2,5 mm2

o Kaytettédessd aggregaattia virransysttéon nimellistehoa koske- 120V~ ettd 50m 3 x 1,5 mm?
vat vaatimukset ovat; 2 x kuumakiilahitsausautomaatin nimel- etti100m 3 x 2,5 mm?2

listeho ja varustettu Fl-kytkimella.
e Aggregaatin on oltava maadoitettu.

Hitsauksen valmistelu

e |imitysleveys enint. 150 mm
e Tiivistemateriaalien on oltava limityksen valissa sekd yl- ja alapuolella puhtaita ja kuivia.
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Hitsausparametrien s&éto

HUOMAUTUS!
Kuumakiila on saddetty tehdasasetuksena 2 mm:n kalvoille.
Saatoa varten kuumakiilan (5) on oltava jadhtynyt.

Puristumisvaara suljettaessa kiinnitysvarsi (4).
Kytke GEOSTAR pois paalta paakytkimesté (2) ja irrota verkkovirrasta.

Saumavoima ja kosketusjarjestelmé

A. Paina kiristysvivun lukitusta (10) ja kd4nna Kiristysvipua (7) ylos, kunnes lukitus kytkeytyy ja pida liséksi
toisella kadella kiinni hitsausautomaatin késikahvasta (11). Vapauta saumavoiman Kiinnityspultti (9)
vetdmalld ja kdantdmalla 90°. Sddda Kiinnitysvarsi (4) saumavoiman siatorenkaan (8) avulla suurimpaan
auki-asentoon.

B. Vapauta jannitteettomassa tilassa alhaalla olevan kosketusjérjestelman lukitusruuvi (20). Ruuvaa alhaalla
olevan kosketusjérjestelmén saatoruuvia (19) kuusioavaimella 4 mm riittavasti pois kuumakiilasta (5).

I T AN 4 V4
ST
4 \ 40 /)

gy




Hitsausparametrien s&éto

C. Vie hitsattavan materiaalin testiraina (alempi ja ylempi kalvo) ylemméan ja alemman kéytto-/
puristusrullan (16/17) véliin ja ylemmén ja alemman kosketusjérjestelméan (14/15) ja kuumakiilan (5)
valiin. Paina kiristysvivun lukitusta (10) ja sulje kiinnitysvarsi (4) kiristysvivun (7) avulla ja pidd lisaksi
toisella kédell kiinni hitsausautomaatin késikahvasta (11). Kierrd saumavoiman saétérengasta (8), kunnes
puristusrullat koskevat hieman hitsattavaan materiaaliin.

D. Liitd GEOSTAR verkkoon ja kytke paakytkin (2) padlle. Paina kiristysvivun lukitusta (10) ja kddnnd kiristysvi-
pua (7) yl6s, kunnes kiristysvivun lukitus (10) kytkeytyy ja pidd liséksi toisella kadelld kiinni hitsausautomaatin
késikahvasta (11). Kierrd saumavoiman saatérengasta (8) avatussa tilassa, kunnes saumavoima kayttéyk-
sikolla (3) kiinnitetylla kiinnitysvarrella (4) ja asetetulla testirainalla vastaa haluttua arvoa.

3 11 10 7 8

HUOMAUTUS!
A Jos enimméissaumavoima 1500 N ylittyy, mekaaniset vauriot ovat mahdollisia.

&\ A3 koske liikkuviin osiin. On olemassa tahattoman takertumisen ja sisddntempautumisen vaara.
A

7”7



Hitsausparametrien s&éto

E. Kytke padkytkin (2) pois p&éltd ja irrota GEOSTAR verkkovirrasta. Ruuvaa alhaalla olevaa kosketusjérjestelméa (15)
kiristetyssé tilassa alhaalla olevan kosketusjérjestelman saatoruuvilla (19) kuumakiilan (5) suuntaan, kunnes
alempi testiraina koskee kuumakiilaan (5). Tee sitten yksi kierros alhaalla olevan kosketusjérjestelman saéto-
ruuvilla (19) kuumakiilan (5) suuntaan, jotta ylhéallé oleva kosketusjarjestelma (14) on esikiristetty.

F. Alhaalla olevan kosketusjarjestelmén saatoruuvin (19) on lukituttava alhaalla olevan kosketusjérjestel-
man lukitusruuvilla (20).

G. Paina kiristysvivun lukitusta (10)
ja kadnnd kiristysvipua (7) ylos,
kunnes Kiristysvivun lukitus (10)
kytkeytyy ja pidd lisdksi toisella
k&delld  kiinni  hitsausautomaatin
késikahvasta (11). Poista testirainat.
Kone on kéyttovalmis.

78




Toimintakuvaus

Lammitysjérjestelmé:

e Kuumakiilan lampatila voidaan s&ataa valilla 80-460 °C, ja se on sdhkoisesti sdéddelty.
e | dmpdtila voidaan sdatad 5 °C:n portaissa.

Saumavoima

e Saumavoiman saato on portaaton. Saumavoima valitetddn kiristysvivun (7) ja kiinnitysvarren (4) kautta ylem-
malle ja alemmalle kéytt6-/puristusrullalle (16/17).

Limittaishitsauksen leikkausmalli

Saumareitti=a-b

a. Ylemmén ja alemman tiivisteen materiaalin paksuus
b. Hitsaussauman paksuus c d
c. Osasauma 1
d. Osasauma 2 b b ya1
e. Testikanava < ®
Kéyttolaite

e Kéyttolaite on kaksinkertainen kayttojarjestelmd, sdédettévissé portaattomasti ja sahkoisesti saddelty.
e Nopeus voidaan saitad portaissa 0,1 m/min.

o S&atopiiri on tehty niin, ettd saddetty hitsausnopeus pysyy kuormasta riippumatta vakaana. Voimansiirto ylemmaélle
ja alemmalle kéyttd-/puristusrullalle (16/17) tapahtuu planeettavainteen kautta.

Nopeuden ja lampdtilan sddtdminen ennen hitsausta

Jos kéyttolaite ja kuumakiila on kytketty pois paéltd, sdddetdan hitsausparametrit Iampdtila ja nopeus tydnay-
t0ssé (34) seuraavasti:

e Nuolipainikkeilla "ylos” (27) ja "alas” (28) voidaan ‘ligdé kohdistin haluttuun tydnéyttoon (34).

e Ohjearvo voidaan nyt sdataa kiertdmalla «e-Drive» @—painiketta. Séddetty arvo otetaan heti kdyttéon.

e 5 sekunnin kuluttua tai painamalla «e-Drive» @—painiketta vaihdetaan toimintonéyttoon.

21 ———

2 — 34

32
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Nopeuden ja lampétilan sdatdminen hitsauksen aikana

Jos kéyttolaite on kdynnistetty, sdadetadn hitsausparametrit [dampétila ja nopeus tydndytossa (34) seuraavasti:

e Hitsauksen aikana tyonéytto nopeus (34) on lukittu.

e Nopeudensaatd vapautetaan painamalla lyhyesti «e-Drive» @ -painiketta, mink& jalkeen nopeutta voi muuttaa
kiertdmalla «e-Drive» @—painiketta.

e Nopeus lukittuu 5 sekunnin kuluttua tai painamalla «e-Drive» @—painiketta.

o Nopeutta ei voi enad saataa.

e Nuolipainikkeella "alas” (28) voidaan vieda kohdistin tynéyttddn lammitys, ja kiertdmalld «e-Drive» /@—pai—
niketta voidaan muuttaa Idmpotilan ohjearvoa. Sdéddetty arvo otetaan heti kayttoon.

Nopeus lukittu Nopeuden vapautus Nopeus lukittu
[

m
rrin|

A

4.0

@]
el

“m “m
® ®
:

Laitteen kdynnistdminen

e Asenna tarvittaessa vastaavat kaytto-/puristusrullat (16/17) ja sdadé haluamasi valityssuhde (katso luku Vaih-
teistotason vaihto).

Yhdista laite nimellisjannitteeseen. Laitteessa ilmoitetun nimellisjannit-
teen on vastattava verkkojénnitetta.

e Kuumakiila on séddetty tehdasasetuksena 2 mm:n kalvoille.

e Kytke kuumakiilahitsausautomaatti padkytkimella (2) paalle.

e S&dda saumavoima ja kosketusjérjestelma (katso luku Hitsausparametrien saato).

e S84d4 hitsausparametrit (Idmpotila/nopeus) (katso luku Nopeuden ja lampétilan sdatdminen ennen hitsausta).

e Kdynnista lammitys painikkeella lammitys péélle/pois“ Painiketta lammitys on pidettava painettu-
na 1 s. Sen jalkeen kuuluu &animerkki ja ndytolle tulee teksti "Heating on” (Iammitys kéynnissd).



Hitsaus

riaalin valmistajan hitsausohjeen ja kansallisten normien ja maardysten mukaisesti. Koe-
hitsaukset on tarkastettava.

f Ennen kuin kuumakiilahitsausautomaattia kdytetdan, on suoritettava koehitsauksia mate-

e Kuumakiilalampdtila on oltava saavutettu.

e Vie kuumakiilahitsausautomaatti limitetyille muovimateriaaleille.

e Kaynnista kayttdlaite painikkeella "kayttolaite paalle/pois” .

e Sulje kiristysvipu (7) painamalla kiristysvivun lukitusta (10) ja pida lisaksi toisella kadella kiinni hitsausauto-
maatin késikahvasta (11). Kuumakiila sijoitetaan automaattisesti oikeaan asemaan.

e Tarkkaile asemaa, kohdistusta ja hitsausparametreja koko ajan.

e \/ie hitsausautomaattia késikahvasta (11) pitkin limitysté.

e Tarvittaessa hitsausnopeutta voidaan muuttaa kayton aikana painamalla lyhyesti ja kiertdmélld sitten painiketta
«e-Drive» @ & @ (katso luku Nopeuden ja lampdtilan sdatdminen hitsauksen aikana).

e Vapauta kiinnitysvarsi (4) 1 cm ennen hitsaussauman paéttymist& painamalla kiristysvivun lukitusta (10) ja
kayttdmalld kiristysvipua (7) ja pidd lisaksi toisella kadelld kiinni hitsausautomaatin kasikahvasta (11). Kuuma-
kiilahitsausautomaatti voidaan ajaa ulos.

HUOMAUTUS!
Ylempi kéytto-/puristusrulla (16) ja alempi kdytté-/puristusrulla (17) eivét saa kulkea pééllek-
kdin ilman hitsausmateriaalia.

Laitteen kytkeminen pois paalta

e Kytke kayttdmoottori pois pdaltd painamalla lyhyesti kayttolaitepainiketta ja kytke lammitys pois paalta
lammityksen painikkeella . Lammityksen painiketta on pidettava painettuna 1 s. Sen jalkeen kuuluu
adnimerkki ja naytélle tulee teksti "Heating off”.

e Puhdista kuumakiila tarttuneesta hitsausmateriaalista mukana toimitetun messinkiharjan avulla.

Anna kuumakiilan (5) jadhtya hitsaustdiden jélkeen.

Kytke kuumakiilahitsausautomaatti pois paéitd paékytkimesta (2) ja irrota verkkovirtajohto (1) séh-

koverkosta.
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Paividmatkan néytto

Hitsattu matka tallennetaan heti, kun kéyttolaite on toiminnassa ja tyondytossa (34) ndytetdan yli 200 N:n voima.
Paivamatka voidaan hakea nayttoon seuraavalla tavalla:

Ei hitsauskaytossa

e Aseta kohdistin nuolipainikkeilla "yl6s” (27) ja "alas” (28) nopeudelle tydnaytdssa (34).
* Pida «e-Drive» “y-painike painettuna 5 s.

o Nopeusnaytdssa nakyvat nyt pdivamatkan ja kokonaismatkan arvot.

e Painamalla lyhyesti painiketta«e-Drive» @ nopeus tulee jalleen nakyviin tydndytosséa (34).

Naytto sis. paivamatkan

e 0or 3 —0g

=
Pida painettuna 5 s

B Q-
=
Pain lyhyesti 1 x

Hitsauskaytossa

e Hitsauksen aikana tyonéyttd nopeus (34) on lukittu.

¢ Nopeudensaato vapautetaan painamalla lyhyesti painiketta «e-Drive» @

* Pida «e-Drive» “y-painike painettuna 5 s.

e Nopeusnaytossa nakyvat nyt pdivdmatkan ja kokonaismatkan arvot.

e Kun painetaan lyhyesti painiketta «e-Drive» g , nopeus tulee jalleen nakyviin tyonaytossa (34) ja tyonaytto
nopeus (34) lukittuu.

Nopeus lukittu Nopeuden vapautus Naytto sis. pdivamatkan

7 L
) 4.0

\ 4

@)




Paivimatkan nollaaminen

Py
o V/alitse toimintondytossé (33) kiertdmalld «e-Drive» @—painikeﬁa valikko Asetukset .
e Paina «e-Drive» @ -painiketta lyhyesti. .
e Valitse valikosssa "Setup” (asetukset) "Duty info” (kéyttétietojen ndyttd) kiertdméllé «e-Drive» @ -painiketta ja
paina lyhyestiy,. .
* Valitse kiertamélla painiketta «e-Drive» € "Day Distance” (paivamatka) ja paina lyhyesti painiketta «e-Drive» @ .
e Tuntilaskurin symboli on merkitty ja vahvistetaan painamalla «e-Drive» @-painikeﬁa.
e Pdivdmatka on nollattu. .
e Valitse toimintondytdssa (33) kiertdmalla «e-Drive» @—painiketta symboli “paluu tyonayttoon” '

23eu L 1 1 L L 1 228y 1 L L 1 1 1 ot L 1 1 1 L 238 1 1 L L 1 1

& 0 0 m_ Setup Duty Info Duty Info
- min
10| |Standby | |Hours Drive th| | HoursDrive ih
@ 25 °on Gear Ratio Drive Fast Hours Heating 3h Hours Heating 3h

300 Advanced Mode (1 ) Hours Machine 17h Hours Machine 17h

Duty Info M Day Distance 26 m| Day Distance 26m

0 N General Info » Total Distance 245m Total Distance 245 m
x

2 N [ Sie B O

Painikelukitus

Painikelukitus aktivoidaan tai poistetaan kdytosta painamalla nappdimia ylos” ja ”alas” (27/28) samanaikaisesti
vahintddn kahden sekunnin aikana.

Reseptivalinta

e GEOSTAR-laitteessa on kymmenen vapaasti méadriteltvaa reseptid.

e Valitsemalla symbolin toimintondytdssa (33) padset valikkoon "Load Recipe" (lataa res$ti). Painamalla
painikkeita "ylos" ja "alas (27/28) voidaan reseptejd valita ja painamalla painiketta «e-Drive» <y, vahvistaa ne.

e Jos muutat ohjearvoja luomissasi resepteissa kdyton aikana, muutoksia ei tallenneta reseptiin.

e Jos kone kytketddn pois paalta/paélle, ndyttoon tulevat taas reseptissa maéritellyt arvot.

e Senhetkinen valittuna oleva resepti on nikyvissa vasemmalla tilandytossd alue 1” (35).

¢ Jos haluat kdyttda koneen uudelleenkdynnistyksessa viimeksi saddettyja arvoja, sinun on valittava resepti BASIC.

¢ Jos reseptin "BASIC” valinta poistetaan, resepti "BASIC” ei tule nékyviin tilandytossa alue 1” (35), vaan laitteen
jannite.

Reseptin nimi Jannitendytto
35 — 35 — 23y

0.0 0.0
% 25:c % 25:c

BY }Y
B Bl
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Nimien ja salasanojen sydttdminen

Néappdimistétilan kautta voidaan médritelld enintddn 12 merkkié sisdltavid nimid tai sy6ttédd salasanoja.

Néppéaimisto

Merkkien valinta (37) Symbolien valinta (38)

ot

Pystysuora merkkien valinta

«e-Drive» (32)
kierra

Vaakasuora merkkien valinta Vaakasuora symbolien valinta

paina

(3]
qp «e-Drive» (32)
=

Valittujen merkkien vahvistus Valittujen symbolien vahvistus

0
EEEE 7

Reseptin madrittely

2

Vaihto isojen ja pienten kirjaimien valilla

(1]
(3]

Kohdistimen aseman siirto nimessa

Valilyonti

Yhden merkin poistaminen (kohdistimesta vasemmalla oleva
merkki)

Valitsemalla tdma symboli siirrytdan
toimintondyttoon (33)

£ ) It}

Valikossa "Save Recipes” (tallenna reseptit) voit tallentaa ohjearvoasetukset parametreille I&dmpotila ja nopeus valit-
semallasi nimelld (katso luku Nimien ja salasanojen syottdminen).




Reseptien madrittely

Uuden reseptin saatdminen: -

e S&ada tyonaytdssa (34) haluamasi ohjearvot «e-Drive» @—painikkeella.

e Valitse toimintonaytossa (33) «e-Drive» @—painikkeella valikko Asetukset ja vahvista painamalla
«e-Drive» @—painiketta. .

e Valitse valikossa "Setup” asetus "Save Recipes” (tallenna reseptit) painamalla painiketta «e-Drive» @ ja vah-
vista painamalla painiketta «e-Drive» @ .

e Valitse resepti "User-defined” (kdyttdjan maarittdméa) «e-Drive» @—painikkeella ja vahvista painamalla «e-Dri-
ve» ) -painiketta.

e Valitse «e-Drive» @—painikkeella symboli "muokkaa valittua asemaa” toimintondytdssi (33) ja vah-
vista painamalla «e-Drive» Q}‘M-painiketta.

e Sy0t4 haluamasi reseptin nimi élﬁatso luku "Nimien ja salasanojen sy6ttdminen”) ja valitse symboli ja
vahvista painamalla «e-Drive» “y-painiketta. s ' '

e Valitse toimintondytossa (33) valittu symboli “tallenna” kiertdmalla «e-Drive» @—painiketta ja vahvista
painamalla «e-Drive» Qw—painiketta. Resepti on onnistuneesti tallennettu.

230U FE-HD 23V, 23V, L
Save Recipes Save Recipes ABC

PE-HD

EET

=

User-defined

ABC

B E Y e E ]
(B EIBIENEE|HI ]
(UMM RlRIEIT
UMMHMELIHEL
I R |

TR

DI EIEEEE )R]
3 3 5 5
HLUMNOIFERRIET
) o 3

I e

G B

Olemassa olevan reseptin muokkaaminen .
Saada tyonaytdssa (34) haluamasi lampdtilan ja nopeuden ohjearvot «e-Drive» @—painikkeella.

Py

e Valitse toimintondytossé (33) «e-Drive» @ -painikkeella valikkoAsetukset ja vahvista painamalla
«e-Drive» Qw—painiketta. Py

e Valitse valikossa "Setup” «e-Drive» @—painikkeella asetus "Save Recipes” (tallenna reseptit) ja vahvista paina-

malla «e-Drive» Q—painiketta.
[}
e Valitse muokattava resepti ja vahvista painamalla «e-Drive» @ -painiketta.

e Valitse toimintondytossa (33) symboli "muokkaa valittua asemaa” ja vahvista painamalla «e-Drive» %

-painiketta.

N
e Syotd haluamasi reseptinimi (katso luku Nimien tai salasanojen syotto), valitse sitten «e-Drive» @—painikkeella

symboli ja vahvista painamalla «e-Drive» “-painiketta.

e Vahvista toimintondytossa (33) valittu symboli "tallenna” painamalla e-Drive@ -painiketta. Resepti on

onnistuneesti tallennettu.

238l

25°Cc

) 4.0
@ 380

= O
B

=

228y 1 L L 1 1 1

Save Recipes

ABC

User-defined

WE @Ol

Save Recipes
ABC

User-defined

WSS
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Sahkokatkos

Laitteen tila ennen sahkokatkosta Sahkokatkoksen kesto | Laitteen tila sahkokatkoksen jéalkeen

Kaytiolaite ja Immitys on kytketty paalle Laite toimii ilman uudelleenkdynnistys-

(hitsausprosessi). <bs. suojaa samoilla asetuksilla kuin ennen
katkosta.

Kéyttolaite ja Idmmitys on kytketty paalle > 5s Laite kdynnistyy ja nayttoon tulee alku-

(hitsausprosessi). ' naytto.

Laite kdynnistyy ja ndyttoon tulee alku-

Laite ei ole hitsausprosessissa. - .
naytto.

Ohjausrullakorkeuden saété

Ennen purkamista on varmistettava, ettd kuumakiila on jaéhtynyt, laite on kytketty pois péal-
td padkytkimesta (2) ja ettd verkkovirtajohto on irrotettu séhkéverkosta.

Saatamalld edessé (18) ja takana olevia ohjausrullia (12) voidaan suurentaa tai pienentdd maavaraa.

A. Avaa ja irrota lieridruuvit (39) kuusioavai-
mella (avainvali 5 mm).

¥ —

B. S&ada rullapidike edessa (40) ja rullapidike
takana (41) haluamaasi korkeuteen.

40

C. Kiristd lieribruuvit (39) kuusioavaimella
(avainvéli 5 mm).

39

\
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Vaihteistotason vaihto

Vaihteistotaso hidas Vaihteistotaso nopea

A Nopealla (fast) vaihteella koneen sydttévoima on alhaisempi (pienempi vdéntomomentti).

Ennen purkamista on varmistettava, ettd kuumakiila on jaéhtynyt, laite on kytketty pois paalta
paékytkimesta (2) ja ettd verkkovirtajohto on irrotettu sdhkéverkosta.

A. Avaa uppokantaruuvit (42) kuusioavai-
mella (avainvali 3 mm) ja irrota vaihteis-
tokansi (43).

B. Avaa lieridruuvit (44) kuusioavaimel-
la (avainvali 4 mm) ja irrota levyt (45).
Vedd pieni ketjupydrd (46) ja suuri
ketjupyora (47) yhdessd ketjun (48)
kanssa akselista.

C. Ka&nnd suurta ketjupytraa (47) ja
pientd ketjupyordd (46) ketjun (48)
kanssa 180° ja tyonnd takaisin akselille.
Asenna lieridruuvit (44) ja levyt (45) ja
kirista momenttiin 6 Nm.
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Vaihteistotason vaihto

D. Asenna vaihteistokansi (43) uppokan-

taruuveilla (42).

. Vaihteiston vélityssuhteen mukautus

e Valitse toimintonédytdssa (33) painik-
keella «e-Drive» Asetus
P
ja vahvista sitten ¢g &y,
e Valitse "Gear Ratio Drive” kiertdmalld
N
«e-Drive»-painiketta ja vahvista @
&y .

o Valitse kiertamalli «e-Drive» €@-pai-
niktta "slow” tai "fast” ja vahvista pai-
namalla «e-Drive» @—painiketta.

e Valitse toimintondytdssa (33) «e-Dri-

N
ve» @—painikkeella symboli ”Paluu
tybnayttoon” m

238 L L L L L

230,

0.0ﬁ
) 2

S Ow

Setup

Recipes
Standby
G

<
Advanced Mode

B




Puristusrullien vaihtaminen

Ennen purkamista on varmistettava, ettd kuumakiila on jadhtynyt, laite on kytketty pois péal-
ta paakytkimesta (2) ja etta verkkovirtajohto on irrotettu sahkéverkosta.

Kéyttokohteesta riippuen voidaan kaytta erilaisia kdytto-/puristusrullia.

Alemman kéytto-/
puristusrullan (17) vaihtaminen:
Jarjestys nro 1-4

Alemman kéytto-/
puristusrullan (17) asentaminen:
Kaanteinen jarjestys nro 4—1

1. Lieridruuvi
2. Levy

3. Puristusrulla
4. Kiila

Ylemmén kéytto-/
puristusrullan (16) vaihtaminen:
Jarjestys nro 1-8

Ylemmén kéytto-/
puristusrullan (16) asentaminen:
Kaanteinen jarjestys nro 8—1

1. Uppokantaruuvi
2. Heilurip4an suojalevy
3. Vaarnaruuvit

4. Akseli

5. Varmistinrengas
6. Puristusrulla

7. Kayttoakseli ylhaalla
8. Kiila
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Kuumakiilan vaihtaminen

Ennen purkamista on varmistettava, ettd kuumakiila on jaahtynyt, laite on kytketty pois péal-
td padkytkimesta (2) ja ettd verkkovirtajohto on irrotettu sdhkéverkosta.

A. Kaannd kuumakiilan pistokkeessa (13) olevaa rengasta vastapdivaan vasteeseen saakka.
Irrota kuumakiilan pistoke (13) laitteesta.

Avaa kuumakiilan lukitusruuvi (21) kuusioavaimella (avainvali 5 mm).

C. Avaa lieridruuvit (50) kuusioavaimella (avainvali 5 mm).

Veda kuumakiilayksikko takakautta paikoiltaan.

Ty6nnd uusi kuumakiila (5) ohjaimeen (51).

Kiristd kuumakiilan lukitusruuvi (21).

Kiristé lieriéruuvit (50) 8,8 Nm tiukkuuteen.

Laita kuumakiilan pistoke (13) takaisin vastakkeeseen (54). TARKEAA! Huomaa mekaaninen vidran napaisuu-
den esto (kuva H). K&dnné kuumakiilan pistokkeessa (13) olevaa rengasta my6tapéivaan, kunnes se lukittuu.

w

ommpe




Varoitukset ja vikailmoitukset

e Jos varoitus on paalld, kayttaja voi tydskennelld edelleen. Tarkempia tietoja varoituksesta voidaan hakea néyttoon

toimintondyton (33) kautta valikossa Asetukset kohdasta "Show Warnings” (ndytd varoitukset).
e Jos varoitus ilmestyy hitsauksen aikana, sitd voidaan tarkastella *ylés”-painikkeen @ avulla.
e Jos ilmenee vika, laite kytkee Idmmityksen pois péalta eikd kéyttolaitetta endé vapauteta.

e Jos kéyttdlaite jumiutuu, kytke paakytkin (2) pois paalté ja irrota verkkovirtajohto (1) séhkdverkosta. Ota yh-

teyttéd Leister-huoltopalveluun.

limoitus- A Vikakoodi / -
tyyppi Nayttd Varoitusviesti Vian kuvas
wev, Heat Cartridge Broken | Kuumapatruuna on viallinen
Warnings
No Warning Ambient Temperature | Ympdriston ldmpatila on liian korkea
Undervoltage Alijannite
Varoitus
Overvoltage Ylijannite
E=])iM| | Max. Force Exceeded | Maks. Kiinnitysvoima ylittynyt
Drive Overcurrent Virranrajoitus
230 A
' A Laitteen ylikuumeneminen.
Vika Error No.00010001 000T.XXXX Anna laitteen j&ahtya.
_Iil_l_l_l_l_
; ’ Verkkojannitteen yli- tai alijannite.
Vika 0002 .XXXX
Error No 00020001 Tarkasta janniteldhde.
0004.XXXX Laitteistovika
0008.XXXX Lampdelementti viallinen
Vika*
Error No.00080002 0020.XXXX Kuumapatruuna viallinen
smdcister.con 0200.XXXX Tiedonvaihtovika
0400.XXXX Kéyton vika

* Ota yhteytta Leister-huoltokeskukseen
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Lisatarvikkeet

e Vain Leister-lisatarvikkeita saa kayttaa.

Koulutus

e |eister Technologies AG ja sen valtuutetut huoltopisteet tarjoavat hitsauskursseja ja koulutuksia. Lisétietoja on
osoitteessa www.leister.com.

Huolto

* |rrota laite verkkovirrasta huoltotditd varten.

& Anna kuumakiilan (5) jaahtya.

e Pyhdista kuumakiila messinkiharjan avulla
e Puhdista kéyttorullat terdsharjan avulla.
e Tarkasta verkkoliitdnt&johto (1) ja pistokkeet séhkdisten ja mekaanisten vaurioiden varalta.

Huolto ja korjaus

e Korjauksia saavat tehdd vain valtuutetut Leister-huoltopalvelut. Ne tarjoavat 24 tunnin kuluessa asiantuntevia
ja luotettavia huoltopalveluita seké kytkentdkaavioiden ja varaosaluetteloiden mukaisia alkuperdisia varaosia.

e Jos kuumakiilahitsausautomaattiin ilmestyy laitteen kéynnistyksen jdlkeen ilmoitus
”Maintenance servicing” (huolto), kuumakiilahitsausautomaatti tulisi tarkastuttaa valtuu- |
tetussa Leister-huoltopisteessa. Kayttoyksikko on saavuttanut 800 kéyttotuntia. ?

e Naytto havidd automaattisesti 10 sekunnin kuluttua tai se voidaan vahvistaa painamalla
«g-Drive» (j-painiketta. Mainlenance
< Servicing

]

Takuu

e Talle laitteelle ovat voimassa jakelijan/myyjan myontamét takuu- tai takuuvastuuoikeudet ostopéivastd alkaen. Jos
takuu- tai takuuvastuuoikeuksien alainen vaatimus esitetddn (todistettu laskulla tai rahtikirjalla), jakelija poistaa val-
mistus- tai tydstovirheet vaihtamalla tuotteen uuteen tai korjaamalla sen. Tama takuu ei kata sahkdistd kuumakiilaa.

e Muut takuu- tai takuuvastuuoikeuksia koskevat vaatimukset ovat poissuljetut pakottavan oikeuden nojalla.

e Takuusta poissuljettuja ovat vauriot, jotka ovat aiheutuneet luonnollisen kulumisen, ylikuormituksen tai epdasian-
mukaisen késittelyn seurauksina.

e Takuu- tai takuuvastuuoikeuksien mukaiset vaatimukset raukeavat, jos ostaja on muokannut tai muuttanut laitteita.
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Your authorised Service Centre is:

Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10
CH-6056 Kaegiswil/Switzerland

Tel. +4141 6627474
Fax +4141662 7416

www.leister.com
sales@leister.com
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